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前  言

  本文件为规范类指导性技术文件。
本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/Z113《旋转电机》的第34部分。GB/Z113已经发布了以下部分:
———第34部分:轧机用交流调速电动机。
本文件等同采用IECTS60034-34:2020《旋转电机 第34部分:轧机用交流调速电动机》,文件类

型由IEC的技术规范调整为我国的国家标准化指导性技术文件。
本文件做了下列最小限度的编辑性改动:
———更正了国际标准的错误,将8.1改为7.11;
———更正了国际标准的图编号错误。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国电器工业协会提出。
本文件由全国旋转电动机标准化技术委员会(SAC/TC26)归口。
本文件起草单位:上海电机系统节能工程技术研究中心有限公司、仨亿电器股份有限公司、佳木斯

电机股份有限公司、山西电机制造有限公司、卧龙电气驱动集团股份有限公司、SEW-电机(苏州)有限

公司、杭州新恒力电机制造有限公司、上海电科电机科技有限公司、湘潭电机股份有限公司、衡水电机股

份有限公司、山东富智大兴电机有限公司。
本文件主要起草人:王文良、叶宇晨、赵倩、徐秉俊、陈璞、莫宇峰、李训如、贾荣生、顾卫东、高剑飞。
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引  言

  轧机用直流电动机已有100年的光辉历史。这些用于金属轧机的电动机是根据美国国家电气制造

商协会(NEMA)标准来制造的。
一方面,随着半导体器件和微处理器技术的进步,控制技术的发展使得轧机用交流调速电动机1)

(无论是感应电动机还是同步电动机)已经步入实用化阶段。
另一方面,交流电动机的结构和特性相比于直流电动机有很大的不同。因此,对于交流调速轧机电

动机的应用,采购方和制造商都需要有一个共同的认识。本文件包含了直流与交流轧机电动机实践应

用中的各种技术方面的经验。
本文件介绍了交流调速轧机电动机弱磁控制的概念和过载运行的应用,并利用这些信息来确定工

厂试验所用的电压。
本文件定义了不同类型的过载条件和各种过载类型。讨论了在超出电动机设计能力运行时,电动

机绝缘寿命可能受到的影响。
本文件还提出了确定电动机在规定的条件下调速运行所需达到的要求。
为多种应用条件而定义的轧制负载,是对IEC60034-1中工作制分类的具体补充。

GB/Z113拟由1个部分构成。
———第34部分:轧机用交流调速电动机。目的在于明确了交流调速轧机电动机不同于传统交流电

动机在性能特点上的特殊要求。

1) 为方便起见,以后简称交流调速轧机电动机。

Ⅳ
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旋转电机

第34部分:轧机用交流调速电动机

1 范围

本文件规定了交流调速轧机电动机不同于传统交流电动机在性能特点上的特殊要求。
本文件适用于交流调速轧机电动机。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T755—2019 旋转电机 定额和性能(IEC60034-1:2017,IDT)

GB/T997—2022 旋转电机结构型式、安装型式及接线盒位置的分类(IM 代码)(IEC60034-7:

2020,IDT)

GB/T21209—2017 用于电力传动系统的交流电机 应用导则(IECTS60034-25:2014,IDT)

IEC60034-1 旋转电机 第1部分:定额和性能(Rotatingelectricalmachines—Part1:Ratingand
performance)

  注:GB/T755—2019 旋转电机 定额和性能(IEC60034-1:2017,IDT)

IEC60034-2(所有部分) 旋转电机(Rotatingelectricalmachines)

  注:GB/T25442—2018 旋转电机(牵引电机除外)确定损耗和效率的试验方法(IEC60034-2-1:2014,IDT)

GB/T34861—2017 确定大电机各项损耗的专用试验方法(IEC60034-2-2:2020,IDT)

GB/T32877—2022 变频器供电交流电动机确定损耗和效率的特定试验方法(IEC60034-2-3:2020,IDT)

IEC60034-7 旋转电机 第7部分:旋转电机结构型式 安装型式及接线盒位置的分类(IM 代

码)[Rotatingelectricalmachines—Part7:Classificationoftypesofconstruction,mountingarrange-
mentsandterminalboxposition(IMCode)]

  注:GB/T997—2022 旋转电机结构型式、安装型式及接线盒位置的分类(IM代码)(IEC60034-7:2020,IDT)

3 术语和定义

3.1 通用术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1.1
交流调速轧机电动机 ACadjustablespeedrollingmillmotor
应用于金属轧机的电动机。

  注:交流轧机电动机有以下特点:

a) 短时过载能力高;

b) 机械结构坚固以承受负载的冲击转矩和振动。
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