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引   言

JJF1001—2011 《通用计量术语及定义》、JJF1071—2010 《国家计量校准规范编写

规则》和JJF1059.1—2012 《测量不确定度评定与表示》共同构成支撑本规范制定工作

的基础性系列规范。
本规范为首次发布。
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机动车检测用涡流式金属

探伤仪校准规范

1 范围

本规范适用于机动车检测用涡流式金属探伤仪的校准。

2 引用文件

本规范引用了下列文件:

GB/T12604.6—2021 无损检测 术语 涡流检测

凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本规范;凡是不注日期的引用文

件,其最新版本 (包括所有的修改单)适用于本规范。

3 术语和计量单位

3.1 术语

GB/T12604.6—2021界定的及以下术语和定义适用于本文件。

3.1.1 涡流 eddycurrent
交变磁场在导电材料中感应产生的电流。
[来源:GB/T12604.6—2021,3.1.12]

3.1.2 涡流式金属探伤仪 eddycurrentmetalflawdetector
利用电磁感应原理探测金属表面是否存在伤痕或裂纹的检测仪器。

3.1.3 探头 probe
包含激励元件和接收元件的涡流传感器。
[来源:GB/T12604.6—2021,3.3.40]

3.2 计量单位

机动车检测用涡流式金属探伤仪的计量单位为毫米 (mm)。

4 概述

机动车检测用涡流式金属探伤仪 (有时也称为不解体金属探伤仪,以下简称金属探

伤仪)是利用电磁感应原理对金属材料表面进行无损检测的仪器。通常主要由探头、电

源、振荡器、检波器、放大器、显示器等组成。金属探伤仪探头的高频交变电流线圈,
在探头接触被测物的表面时会产生交变的涡流,金属表面的缺陷会对这个涡流的特性产

生影响,从而导致线圈的阻抗发生变化,金属探伤仪通过分析阻抗变化来计算缺陷深

度。金属探伤仪通常具有缺陷深度检测、校准、调零及自动报警等功能,可对报警深度

值进行设置,在达到报警深度值时能产生声音警示。金属探伤仪主要用于机动车检验机

构对车辆识别代号打刻区域有无挖补、重新焊接及粘贴等痕迹的检测。
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