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三：系统调试，设置升降位置

1、触摸屏功能介绍：

触摸屏是在设置调试时必须接插到数控控制器的相应端口上，24 V电源接囗是用小4芯航空插接口，数据线是从控制盒盖板的洞囗向PLC 端口对插，

2、控制器的端口说明：A :三路  大三芯航空插座，（灯光吊机是用较粗的3x0.75 线缆对接、收线器是用较细的3x0.3 线缆对接）

B: 2 路小五芯航空插座，（吊机与收线器同步感应数据线的对接。C: 二路大四芯航空插座（二台吊机终点限位开关线的对接。D: 一路小四芯航空插座（触摸屏24 V电源线的对接）以上共有七路线缆对接1：三根220 V电机动力线，一根直流24 V触摸屏供电1线，二根同步感应数据线，二根终点限位开关线。
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一：产品介绍

本数控灯光吊机系统是本公司独创的一种以PLC可编程控制器，采用编码器采样

或电子定位，以数字控制方式将供电收线器与灯光吊机的升降达到完美同步隨行的效

果，从而使舞台灯光设备在运行过程中达到安全可靠稳定的理想效果。

该系统主要由多台单点式灯光吊机、一台或者多台供电收线器、一套数控同步控制器

组成。

二：安装说明：

1、灯光吊机与收线器需要在确定安装位置后使其在一直线上。

2、灯光吊机的水平位置必须一致，收线器同样尽可能装在一个水平线上。

3、吊机与收线器的安装方式是采用足够承重的钢架托位吊机和收线器设备底部，再用

M10 螺杆吊装，从而保障设备

运行的绝对安全。

4、每个设备各吊装点需设置供

电电源，

5、收线器安装位置需要预设足

够功率的供电电缆，及控制线

缆。並且有安装同步控制器的

位置，以便施工调试灯光系统。

6、将本设备配套提供的吊机动

力线，编码器信号线、终点限

位线按照吊点位置对接，並且

套上护套管，固定整齐，确保

安全。


PLC显示屏界面说明：（附图）
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4、设置歩骤：

① 长按吊机1 下（22）使灯光吊机1 的吊带下降到终点限位动作而自动停止，，长按吊机2 下（23）使吊机2 的吊带下降到终点限位动作而自动停止。

② 将2 个吊点的吊带以地面为水平线剪齐，以此点定义为终点D. 

③ 长按收线器下（21）使收线器的排缆下降到与吊带同高位置。

④ 以数据框（13)(15）的数据为参考，按位置三的数据框（10）输入小于该数值的数字並确定。

⑤ 按位置三，（11）吊机及收线器同步上升。（可以多次修改该数值，直至吊机达到想要的C 点位置，

⑥ 设置位置二（B ）的高度，按位置二数据框（6），输入更小一点的数值並确定，

⑦ 按位置二（7），吊机及收线器同步上升，（可以经多次修改数值並确定达到想要的高度，

⑧ 设置位置一（A) 按数据框（2，，输入数字达到想要的高度后，输入"0" 並确定，

⑨ 按位置一，吊机及收线器即同步升到最高位，（ 原点）也即A 的位置已经确定。

通过以上设置确定了A/B/C 的三个高度，

⑩ 这时检测吊机挂勾的水平情况。没有异常即可将桁架挂上，再按收线器上升或下降键使排缆上的电源插座盒的高度正好挂上桁架上。完成吊机、收线器与桁架的水平吊装。

⑪ 以上的调试与设置完成后即可通过遥控器，进行A,B,C 三个位置的操控。

⑫ 接插好中控端子，则可以按RS--485 的通讯协议操控设备。丨

电子定位步骤：

常按电源键，听到滴滴五声松手，

1，设置下限：按下键，下到最低位点暂停，再点设置，听到滴滴两声响；

2，设置工作位：按上键，上到工作位置点暂停，再点设置，听到滴滴三声响；

3，设置最高位：按上键，上到最高位点暂停，再点设置，听到四声响，到此设置步骤就完成了。
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数控同步灯光吊机及收线系统产品说明书


  一：产品介绍

本数控灯光吊机系统是本公司独创的一种以PLC 可编程控制器，采用编码器采样或电子定位，以数字控制方式将供电收线器与灯光吊机的升降达到完美同步隨行的效果，从而使舞台灯光设备在运行过程中达到安全可靠稳定的理想效果。


该系统主要由多台单点式灯光吊机、一台或者多台供电收线器、一套数控同步控制器组成。


二：安装说明：


1、灯光吊机与收线器需要在确定安装位置后使其在一直线上。


2、灯光吊机的水平位置必须一致，收线器同样尽可能装在一个水平线上。
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3、吊机与收线器的安装方式是采用足够承重的钢架托位吊机和收线器设备底部，再用M10 螺杆吊装，从而保障设备运行的绝对安全。


4、每个设备各吊装点需设置供电电源，


5、收线器安装位置需要预设足够功率的供电电缆，及控制线缆。並且有安装同步控制器的位置，以便施工调试灯光系统。


6、将本设备配套提供的吊机动力线，编码器信号线、终点限位线按照吊点位置对接，並且套上护套管，固定整齐，确保安全。


三：系统调试，设置升降位置


1、触摸屏功能介绍：


触摸屏是在设置调试时必须接插到数控控制器的相应端口上，24 V电源接囗是用小4芯航空插接口，数据线是从控制盒盖板的洞囗向PLC 端口对插，


2、控制器的端口说明：A :三路  大三芯航空插座，（灯光吊机是用较粗的3x0.75 线缆对接、收线器是用较细的3x0.3 线缆对接）


B: 2 路小五芯航空插座，（吊机与收线器同步感应数据线的对接。C: 二路大四芯航空插座（二台吊机终点限位开关线的对接。D: 一路小四芯航空插座（触摸屏24 V电源线的对接）以上共有七路线缆对接1：三根220 V电机动力线，一根直流24 V触摸屏供电1线，二根同步感应数据线，二根终点限位开关线。
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3、显示屏界面说明：（附图）


[image: image3.png]o
@
485

RS

i i 251

PLCIF] 2 42 i 3% 1Hi 42 #2 1






4、设置歩骤：


① 长按吊机1 下（22）使灯光吊机1 的吊带下降到终点限位动作而自动停止，，长按吊机2 下（23）使吊机2 的吊带下降到终点限位动作而自动停止。


② 将2 个吊点的吊带以地面为水平线剪齐，以此点定义为终点D. 


③ 长按收线器下（21）使收线器的排缆下降到与吊带同高位置。


④ 以数据框（13)(15）的数据为参考，按位置三的数据框（10）输入小于该数值的数字並确定。


⑤ 按位置三，（11）吊机及收线器同步上升。（可以多次修改该数值，直至吊机达到想要的C 点位置，


⑥ 设置位置二（B ）的高度，按位置二数据框（6），输入更小一点的数值並确定，


⑦ 按位置二（7），吊机及收线器同步上升，（可以经多次修改数值並确定达到想要的高度，


⑧ 设置位置一（A) 按数据框（2，，输入数字达到想要的高度后，输入"0" 並确定，


⑨ 按位置一，吊机及收线器即同步升到最高位，（ 原点）也即A 的位置已经确定。


通过以上设置确定了A/B/C 的三个高度，


⑩ 这时检测吊机挂勾的水平情况。没有异常即可将桁架挂上，再按收线器上升或下降键使排缆上的电源插座盒的高度正好挂上桁架上。完成吊机、收线器与桁架的水平吊装。


⑪ 以上的调试与设置完成后即可通过遥控器，进行A,B,C 三个位置的操控。


⑫ 接插好中控端子，则可以按RS--485 的通讯协议操控设备。丨


电子设置步骤：


常按电源键，听到滴滴五声，


