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焊接术语 压焊

1 范围

本标准界定了压焊的常用术语及定义。

本标准适用于制修订国家标准、行业标准、团体标准、地方标准、企业标准以及编写技术书籍、教材

和论文报告等。

2 术语和定义

2.1 电阻焊工艺

2.1.1
电阻焊 resistancewelding;RW
工件组合后,通过电极施加压力和电流,利用电流流经工件和(或)电极产生的电阻热完成焊接的方

法,见图1。

a) 原理图 b) 等效电路图

图1 电阻焊示意图

2.1.2
电阻点焊 resistancespotwelding;RSW
工件装配成搭接形式,并压紧在两电极之间,利用电阻热熔化母材金属形成焊点的电阻焊方法,见

图2。
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