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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件修改采用ISO12671:2021《热喷涂 热喷涂涂层 图纸上的符号表示》。
本文件与ISO12671:2021的技术差异及其原因如下:
———增加了适用范围(见第1章),以适应我国技术条件;
———将助动词“应”更改为“宜”(见第6章),以增加可操作性,便于本文件的应用;
———更改了粉末喷涂材料和线材的命名规则描述(见第7章),以增加可操作性。
本文件做了下列编辑性改动:
———用GB/T18719替换了“注”中的ISO14917。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国金属与非金属覆盖层标准化技术委员会(SAC/TC57)归口。
本文件主要起草单位:东方电气集团东方汽轮机有限公司、中国机械总院集团武汉材料保护研究所

有限公司、北方工业大学、德清创智科技股份有限公司、浙江万得福智能科技股份有限公司、北京君山表

面技术工程有限公司、成都晨发泰达航空科技股份有限公司。
本文件主要起草人:巩秀芳、袁振南、张淑婷、高名传、陈峰、王伟、张一为、欧阳佩旋、曹晓英、

彭耀华、杨子勤、赵俊伟。
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热喷涂 热喷涂涂层 
图纸上的符号表示

1 范围

本文件规定了在图纸上热喷涂涂层符号表示的基本要求。
本文件适用于热喷涂技术人员绘制含有热喷涂涂层零部件工程图纸时使用。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过本文件的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用

文件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用

于本文件。

GB/T12608—2003 热喷涂 火焰和电弧喷涂用线材、棒材和芯材 分类和供货技术条件

(ISO14919:2001,MOD)

GB/T19356—2003 热喷涂 粉末 成分和供货技术条件(ISO14232:2000,MOD)

3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 通则

可按照一般建议在技术图纸上标示涂层。在热喷涂涂层很薄且/或由多种不同涂层叠加而成的情

况下,可采用本文件所述的符号表示。
符号表示应明确给出喷涂涂层的所有必要标示,而不是在图纸上添加过多注释、附加视图或细节放

大图。
符号表示包含一个基本符号、一个或多个附加符号以及进一步的补充说明。
如果需要给出大量涂层制造说明,宜在图纸上给出具体说明,或在适用的情况下在单独的部件清单

中进行说明(见图6和图7)。

5 符号

基本符号应说明该工艺为热喷涂工艺。
附加符号应给出以下信息:
———涂层类型(底层或面层);
———喷涂工艺及后续处理。
可在进一步的补充说明中明确以下要求:
———需要的涂层厚度或机加工后最终的涂层厚度;
———要使用的热喷涂材料;
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