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前  言
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废旧粘结钕铁硼磁体再制造技术规范

1 范围

本文件规定了废旧粘结钕铁硼磁体再制造的工艺流程、技术要求和环境要求。
本文件适用于废旧粘结钕铁硼磁体制造再生粘结钕铁硼磁体的过程。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB8978 污水综合排放标准

GB12348 工业企业厂界环境噪声排放标准

GB18599 一般工业固体废物贮存和填埋污染控制标准

GB/T18880 粘结钕铁硼永磁材料

GB/T20168—2017 快淬钕铁硼永磁粉

GB/T31962 污水排入城镇下水道水质标准

GB/T41967—2022 各向异性钕铁硼永磁粉

GB/T50087 工业企业噪声控制设计规范

XB/T617(所有部分) 钕铁硼合金化学分析方法

3 术语和定义

GB/T18880界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
3.1

粘结钕铁硼磁体 neodymiumironboron(Nd-Fe-B)bondedmagnet
以钕铁硼磁粉和粘结剂作为主要原料,采用压缩成型或注射成型等工艺制造而成的产品。

3.2
废旧粘结钕铁硼磁体 neodymiumironboron(Nd-Fe-B)bondedmagnetwastes
粘结钕铁硼磁体生产加工过程中产生的报废品和边角料,以及结束生命周期的废旧设备中拆解出

的报废粘结钕铁硼磁体。

3.3
再生钕铁硼磁粉 recycledneodymiumironboronmagneticpowders
以废旧粘结钕铁硼磁体作为主要原料,以脱脂工艺再生制造而成的钕铁硼磁性粉末。

3.4
磁粉综合回收率 recyclingrateofmagneticpowders
再生钕铁硼磁粉中与废旧粘结钕铁硼磁体中含有的钕铁硼永磁材料组成元素总量的质量百分比。

3.5
粘结剂残余率 residualrateofbinder
脱脂后的再生钕铁硼磁粉的粘结剂含量与废旧粘结钕铁硼磁体中粘结剂含量的比值。
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