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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T15547—2012《锻钢冷轧辊辊坯》,与GB/T15547—2012相比,除结构调整和编

辑性改动外,主要技术变化如下:
———删除了范围所包含的矫直辊辊坯,将其纳入其他辊坯(见2012年版的第1章);
———增加了“术语和定义”一章(见第3章);
———删除了用途分类所包含的矫直辊辊坯(见2012年版的第3章);
———更改了冶金质量分类表示方法(见4.2,2012年版的4.1和表1);
———删除了9SiCr(见2012年版的表1);
———更改了8Cr5MoV化学成分(见表1,2012年版的表1);
———增加了8Cr5Mo1V、9Cr3NiMoV、9Cr5Mo、9Cr5NiMoV、9Cr6MoV(见表1);
———增加了Cr、Nb化学成分允许偏差,以及辊身直径1150以上未规定的偏差(见表2);
———更改了辊坯推荐材质,将钢种用途调整为资料性为附录(见5.11,2012年版的4.2);
———更改了夹杂物评级要求(见5.6.1,2012年版的4.6.1);
———更改了碳化物与球化组织评级按取样位置进行分级(见表5,2012年版的表5);
———更改了支承辊超声波探伤要求(见5.7,2012年版的表6);
———增加了推荐的中心孔要求(见表6);
———增加了检验项目有关气体检验的要求(见表7);
———更改了高倍检验部位在近表层半径1/3处取样检验(见表7,2012年版的表7)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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锻钢冷轧辊辊坯

1 范围

本文件规定了金属板带材轧机用冷轧工作辊、中间辊、支承辊辊坯锻件的分类与代号、技术要求、试
验方法、检验规则、标志、质量证明书包装和运输。

本文件适用于金属板带材冷轧工作辊、中间辊和支承辊辊坯锻件。其他锻钢辊坯参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T145 中心孔

GB/T221 钢铁产品牌号表示方法

GB/T223(所有部分) 钢铁及合金化学分析方法

GB/T226 钢的低倍组织及缺陷酸蚀检验法

GB/T231.1 金属材料 布氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB/T1299—2025 工模具钢

GB/T1979—2025 结构钢低倍组织缺陷评定 酸浸法和超声检测法

GB/T6402 钢锻件超声检测方法

GB/T4336 碳素钢和中低合金钢 多元素含量的测定 火花放电原子发射光谱法(常规法)

GB/T10561—2023 钢中非金属夹杂物含量的测定 标准评级图显微检验法

GB/T11261 钢铁 氧含量的测定 脉冲加热惰气熔融-红外线吸收法

GB/T13314—2025 锻钢冷轧工作辊 通用技术条件

GB/T15546 冶金轧辊术语

GB/T18254—2016 高碳铬轴承钢

GB/T20066 钢和铁 化学成分测定用试样的取样和制样方法

GB/T20125 低合金钢 多元素的测 电感耦合等离子体发射光谱法

GB/T46218 支承辊

YB/T6240—2024 过共析钢碳化物的评定 标准评级图法

3 术语和定义

GB/T15546界定的术语和定义适用于本文件。

4 分类与代号

4.1 辊坯按用途分成以下3类:

a) 工作辊;
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