苯甲酸产品知识

一、产品简介

苯甲酸（Benzoic Acid）是一种白色结晶性粉末，溶解性：在热水中溶解度较高，易溶于醇、醚和其他有机溶剂，熔点约121-123°C，沸点约249.2°C，CAS号：65-85-0。

质量标准
	指标名称
	指标值
	实测值

	外观
	白色片状固体
	合格

	含量/%      ≥
	99
	99.1

	色度/Hazen  ≤
	50
	30

	熔点/℃
	120
	121


二、生产工艺
1.甲苯氧化法（常用）：

这是一种将甲苯或苯酚在空气（或氧气）存在下进行催化氧化的方法，生成苯甲酸。

反应通常在高温和高压条件下进行，使用催化剂如钴、锰或铁的氧化物。

2.酯化法：

苯酚与甲醇在酸性或碱性催化剂的作用下进行酯化反应，生成苯甲酸甲酯。

然后通过水解反应，将苯甲酸甲酯转化为苯甲酸。

3.加氢脱氢法：

苯酚在催化剂的作用下进行加氢脱氢，生成苯甲酸。

4.钠法：

这是一种使用氢氧化钠作为催化剂的方法，通过甲醛和乙醛在碱性条件下进行缩合反应来制备苯甲酸。

这种方法的优点是副产品溶于水，减轻了后处理任务。

5.生物法：

利用微生物发酵生产苯甲酸的方法。

将葡萄糖、酵母等营养物质加入发酵罐中，接种产生苯甲酸的微生物，在适宜条件下发酵生成苯甲酸。

6.光催化氧化法：

通过光催化剂在光照条件下将苯酚氧化成苯甲酸。

三、常见等级

工业级苯甲酸：纯度一般在 99%以上，主要用于工业生产，如塑料、染料、香料和食品添加剂等。

食品级苯甲酸：纯度通常在 99% 以上，符合食品安全标准，用于食品防腐剂。

饲料级苯甲酸：纯度通常在 99% 以上，主要用作饲料的防腐剂、防霉剂和酸化剂。
药用级苯甲酸：纯度更高，通常为 99.9% 以上，符合药品生产标准，用于制药行业。

四、包装与储运

1.包装材料：

塑料桶：常见的选择，密封性好，防潮，密封包装。
2.包装规格：

常见的包装规格有 25 kg、500kg、1000kg等，根据需求可选择适合的规格。

3.标签要求：

包装上应标明产品名称、等级、纯度、生产日期、有效期、生产厂家及安全注意事项等信息。

确保标签清晰、耐磨，不易脱落。

4.储存条件：

①存放在阴凉、干燥、通风良好的环境，避免阳光直射。

储存温度应控制在室温（一般不超过 25°C），避免高温造成分解或变质。

②远离不相容物质：

避免与强氧化剂、强酸、强碱等化学品同存，以防发生危险反应。

5.运输要求：

运输过程中应保持包装完好，避免碰撞、挤压和泄漏。

运输车辆应具备良好的通风条件，避免高温和潮湿环境。

①安全措施：

装卸和运输时，工作人员应佩戴适当的个人防护装备（如手套、口罩、护目镜等），以防止皮肤接触或吸入粉尘。

②应急措施

如果发生泄漏或意外，立即采取必要的应急清理措施，并通知相关部门处理。

配备相应的应急处理设备和材料，如吸附剂、清理工具等，以应对意外情况。

通过遵循这些包装与储运的规范，可以有效地保障苯甲酸在运输和存储过程中的安全性和稳定性。

五、主要生产厂家

武汉有机控股有限公司 是中国最大的苯甲酸及苯甲酸钠生产商，同时也是全球市场领先的苯甲酸及苯甲酸钠制造商之一。根据2023年的销售收入计算，该公司在中国及全球市场的份额均居于前列 104-99.8%;103-99%
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康石新材料——中石化联合办厂

补充：苯甲酸样品不取，味道刺鼻，样品只按袋卖
