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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T46639《铸造机械 术语》的第2部分。GB/T46639已经发布了以下部分:
———第1部分:基础;
———第2部分:造型、制芯机及其他非永久型铸造设备;
———第3部分:压铸机及其他永久型铸造设备;
———第4部分:抛喷丸清理机及其他铸件清理设备;
———第5部分:冲天炉、浇注设备和浇包。
本文件等同采用ISO23472-2:2020《铸造机械 术语 第2部分:造型、制芯机及其他非永久型铸

造设备》。
本文件做了下列最小限度的编辑性改动:
———更改、增加了“术语和定义”中部分术语的“注”。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国铸造机械标准化技术委员会(SAC/TC186)归口。
本文件起草单位:中国汽车工业工程有限公司、南安市中机标准化研究院有限公司、金谋士(厦门)

管理咨询有限公司、济南铸锻所检验检测科技有限公司、保定维尔铸造机械股份有限公司、衢州市川慧

达科技有限公司、浙江万丰科技开发股份有限公司、广东欧赛莱科技有限公司、福建省闽旋科技股份有

限公司、东莞市新支点科技服务有限公司、安徽安簧机械股份有限公司、致恒(天津)实业有限公司、青岛

贝诺磁电科技有限公司、青岛安泰重工机械有限公司、青岛中智达环保熔炼设备有限公司、青岛青力环

保设备有限公司、青岛凯捷重工机械有限公司、江阴市铸造设备厂有限公司、谷城大成机械有限公司、
威海工友铸造机械有限公司、山东杰创机械有限公司、青岛三锐机械制造有限公司。

本文件主要起草人:刘小龙、李松、柯珍珍、赖志煌、孙珊珊、母向东、姚彬启、吴军、李志宏、蒋永忠、
朱斌、陈剑、章旭霞、李毅、徐高来、任玉宝、李海春、纪岩、段金挺、于阔涛、宿立国、夏新海、帅德发、赵鹏、
王德成、段玉栋、闫作修。
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引  言

  GB/T46639《铸造机械 术语》所涉及的对象为用于铸造生产的铸造机械。
铸造作为一种将熔融金属充填铸型,凝固后获得零件或零件毛坯的金属热加工工艺,有着悠久的历

史,而且其技术还在不断地发展和变化。根据所采用铸型的不同,或者采用的熔融金属充型方式或凝固

方式不同,铸造有多种不同的工艺方法,如砂型铸造、熔模铸造、消失模铸造、压铸、低压铸造、金属型重

力铸造和离心铸造等。

GB/T46639《铸造机械 术语》作为铸造机械的基础标准,所选取的每个概念的定义均适用于铸造

机械的一般应用范围,涵盖了不同铸造方法以及不同生产工艺阶段的各类铸造设备。

GB/T46639《铸造机械 术语》拟分为以下六个部分。
———第1部分:基础。目的在于界定铸造机械的基本术语和定义。
———第2部分:造型、制芯机及其他非永久型铸造设备。目的在于界定造型、制芯机及其他非永久

型铸造设备的术语和定义。
———第3部分:压铸机及其他永久型铸造设备。目的在于界定压铸机及其他永久型铸造设备的术

语和定义。
———第4部分:抛喷丸清理机及其他铸件清理设备。目的在于界定抛喷丸清理机及其他铸件清理

设备的术语和定义。
———第5部分:冲天炉、浇注设备和浇包。目的在于界定冲天炉、浇注设备和浇包的术语和定义。
———第6部分:其他。目的在于界定第1部分~第5部分未收入的铸造机械相关术语和定义。
本文件为GB/T46639的第2部分,仅涉及造型、制芯机及其他非永久型铸造设备的术语和定

义,包括各种造型机、制芯机、落砂机、型砂制备和砂再生设备、消失模铸造和熔模铸造设备,以及其他相

关设备的结构特征和功能、重要机构和部件、主要工艺流程和参数的基本概念。

GB/T46639《铸造机械 术语》系列标准的制定,为铸造机械专业领域标准制修订,以及技术文件

和相关科技出版物等,在技术词汇方面提供了统一的依据。
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铸造机械 术语 第2部分:造型、
制芯机及其他非永久型铸造设备

1 范围

本文件界定了铸造机械造型、制芯机及其他非永久型铸造设备的术语和定义。
本文件适用于铸造机械专业领域标准制修订,以及技术文件和相关科技出版物等。

2 规范性引用文件

本文件没有规范性引用文件。

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1 
3D振实台 3Dvibratingtable
能实现X、Y、Z 三个方向振动紧实的振实台。

3.2 
液料控制系统 A+Bliquidcontrolsystem
对 A、B两种不同性质的硬化剂,通过变频器调节泵流量,实时调整 A、B各自的用量及每次添加

量,使砂型的硬化时间合理、砂型强度稳定的自动控制系统。

3.3 
异常铸件分离装置 abnormalcastingseparator
在落砂前分拣出废品件或试制件的装置。

3.4 
气动压蜡机 airwaxinjectionmachine
采用压缩空气压制蜡模的机器。

3.5 
静压造型 air-flow-squeezemolding
采用气流预紧实和压头最终压实的造型方法。

3.6 
静压造型线 air-flow-squeezemoldingline
将静压造型机(主机)和辅机以铸型或砂箱输送设备按照工艺流程连接起来的自动造型线。

3.7 
静压造型机 air-flow-squeezemoldingmachine
采用静压造型的方法制造铸型的造型机。
注:先用气流对型砂进行预紧实,然后通过压实进行最终紧实。
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