HXGK T系列高低折射智能光纤涂覆机

技术参数及优势介绍
第一部分：本产品详细的技术参数及基本功能

基本功能如下： 
· 涂覆熔接光纤或者裸纤、伤纤修复，以保护熔接区域，修复光纤弹性。
· 半自动注胶和自动注胶光纤涂覆机选项。
· 最大涂覆长度50 mm（通用）或100 mm（定制）。
· 小批量制造和研发、非常适合中批量和大批量制造的理想选择。
· 兼容高、低折射率涂覆材料。
· 石英模具板经久耐用。
· 一分钟完成操作，高折射胶水1s固化，低折射胶水7s固化。
· 模具组件模块可便捷更换，以提供灵活性和适应性，每次涂覆完成后需要进行清洁（模具组件只需拧入装置顶部，使拆装非常容易）。
· 多种模具涂覆尺寸：Ø280 µm、Ø430 µm、Ø430 µm、Ø600 µm、Ø860 µm、Ø900 µm（与涂覆机一起购买，会在出厂时安装好）。
· 按键启动和停止涂覆过程（自动注胶方式，选配）。
· 通过附带的平板控制器可以自行设置程序（红外设置，选配）。
适用范围：
适用各种单模、多模、各种保偏光纤、各种特殊结构的光纤（包括：椭圆、偏振、多芯）的涂覆需求。能够涂覆目前市面上能够见到的，和将来有可能出现的大多数种类的特殊光纤。无论是保偏光纤、掺杂光纤、细经光纤（80μm）、大包层光纤、模场失配光纤，不同包层直径光纤、高强度的光纤。

适用光纤类型：
PM(偏振保持),SM(单模), MM(多模), DS(色散位移),NZDSF(非零色散),以及ED光纤，CSF，PMF,LDF。 

主要技术参数：
	参数
	数值

	型号
	HXGK-T01

	外形尺寸
	249×155×175

	使用方式
	半自动

	电源
	220V 50/60Hz

	注胶系统
	便捷式的树脂储存器和压力注胶泵设计，可实现树脂的快速填充或更换

	注入方式
	半自动按钮注入

	注入速度
	0.0015ml/s

	注入体积
	≤0.006ml

	吸气口压力
	-85KPa～-110KPa

	灯源
	LED灯

	涂覆时间
	注胶时间6-10s、高折射胶水固化时间1s、低折射胶水固化时间7s。

	涂覆周期
	60s

	模具类型
	石英

	模具清洁
	每次涂覆完毕必须清洁

	操作环境
	温度0-40度，湿度90%以内，无凝结

	储存环境
	温度-40-60度，湿度90%以内，无凝结

	适用范围
	总直径200um以内光纤

	再涂覆直径
	280um（200um模具;涂覆最大长度54mm）

	涂覆长度
	涂覆长度4-50mm可调

	紫外固化材料
	兼容高、低折射率涂覆材料，适应各类可固化的丙烯酸酯涂覆材料，用户可任意更换

	重量
	2.5KG


第二部分：产品与竞品之间的技术优势

我司产品技术和售后服务特点：
1、接受定制需求。包括技术合作要求、产线配合要求、特殊尺寸要求等。

2、解决注胶管路堵塞问题。

3、解决了其他涂覆机厂家难以解决的气泡问题。
4、提高效率。可配选灯紫外灯具的功率，涂覆时间可缩减至1到7秒。
5、胶水节约。精准地控制每一次涂覆的注胶量，胶水沿着光纤槽走胶，不会大量溢出到玻璃片上，节省胶水60%左右。

6、核心组件涂覆模组调教度更高。玻璃平整度高，上下玻璃片受力更均衡，寿命更久，槽体更圆润，涂覆效果更好。
7、三大优势：一是质量过关，二是性价比高，三是服务优势大。我们能为客户提供平价备件和备用机，售后保养及维修无缝衔接，效率高。
我司与日本、美国等相关竞品厂家在浙大、海思等多个企业进行过直接的投标竞争，最终胜出。并且在受到美国清单影响之后，应相关企业要求，和很多企业合作开展了维修或替代美制涂覆机的工作。

第三部分：案例分析

一、定制案例分析：
特殊订制案例1：
江苏某光纤生产企业，对250um直径光纤的涂覆后直径有特殊需求，要求与原光纤直径一致。经过双方共同努力及大量验证，成功完成需求，并长期合作。
特殊订制案例2：
   某医疗精密器械公司，要求定制中间细两头粗的模组，要求精密，技术难度高，我司成功攻破相关技术难度，按期完成供货。
特殊订制案例3：
   某国内大型通信公司下属芯片研发企业，与我司合作定制全自动产线化特种光纤涂覆机，已完成技术研发，并已供货超过30台。
特殊订制案例4：
某高校，要求将涂覆机安装在光学平台上，并且配合平台设备做自动化操作，已完成。
除非常规设备外，我司与国内很多高校、研究院合作。与国内大型光纤生产、光纤激光、光纤光栅、光纤通信企业都有固定合作。
在西安本地也有稳定的客户。
同时针对中科院等遭受美国制裁，被列入美国清单内的企业及高校，对美制涂覆机进行维修工作，解决了这些企业和高校的后顾之忧、
二、技术分析案例：

 解决了部分进口设备常见三大问题（注胶管容易堵塞；注胶浪费，溢胶严重；固化时间长），避免维修困难及维修时间长等问题，设备返修率低、皮实耐用，提升使用效率。

1、注胶管堵塞：

产生原因：
A、吸气注胶，注胶停止后仍然有余胶注入，过压导致过量注胶，注胶头中余胶堵塞。

B、固化时间长，高折射胶水二三十秒，低折射胶水80-120s的长固化时间，逐渐的固化了注胶头中堵塞的余胶，举例就像水管中的水垢，一点一点的积累导致管路堵塞，尤其在设备逐步老化过程中比较明显，会影响注胶量及均匀度。

解决方式：
A、特殊的压气式注胶及回流方式，解决过量注胶以及注胶管路堵塞问题。

B、独特的紫外固化系统设计，缩短固化时间，避免固化时间过长而固化注胶管中残余胶水，延长注胶管返修率及使用时间。

2、 注胶浪费：

产生原因：自动注胶方式为避免注胶不均或者有缺点，采用满注方式，过量注胶。同时溢胶严重，玻璃片上胶水过多，影响玻璃片使用寿命。

解决方式：实现树脂半自动注入功能,适用于不同的、随机的、使用所需的剥纤长度，精准地控制每一次涂覆的注胶量。特殊的涂覆模具设计，解决玻璃片溢胶问题，胶水沿着光纤槽走胶，不大量溢出到玻璃片上，单次涂覆节省胶水60%左右。

备注：不是所有的设备都需要全自动设计，非真正智能化的自动设计意义是有限的，半自动半自动注胶模式：区别于传统的手动摇杆控制及全自动定时定量注胶，按钮控制注胶，长按按钮开始注胶，松开后注胶停止，根据实际需求及光纤长度不同人工控制注胶长度，上层夹具是透明石英玻璃，可以随时观察注胶进度，到光纤切割端面注胶会停止流动，此时即可松开按钮停止注胶。

3、固化时间长：
独特的紫外固化系统设计，将固化时间极大缩减（PC373等低折射胶水时间约为7s，dsm-950-200等高折射胶水时间约为1s），提高了光纤涂覆机使用效率，直接有益于客户的生产效率。
