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前  言

  本文件按照GB/T1.1-2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定
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熔融钢渣热闷技术规范

1 范围

本文件规定了熔融钢渣热闷处理的基本要求、工艺流程、熔融钢渣罐式有压热闷、熔融钢渣罐式常

压热闷、熔融钢渣池式热闷、罐式热闷装备要求、池式热闷装备要求、自动化要求、除尘设计和颗粒物排

放要求、钢渣处理用水要求。
本文件适用于转炉和电弧炉钢渣的罐式有压热闷处理、罐式常压热闷处理及池式热闷处理。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T3766 液压传动 系统及其元件的通用规则和安全要求

GB/T20491 用于水泥和混凝土中的钢渣粉

GB/T25824 道路用钢渣

GB50010 混凝土结构设计规范

GBZ2.2 工业场所有害因素职业接触限值 第2部分:物理因素

YB/T061 冶金渣罐技术条件

YB/T804 钢铁渣及处理利用术语

YB/T4969 钢渣热闷工艺用水技术规范

3 术语和定义

YB/T804界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
罐式有压热闷 self-disintegratingprocessbysteamwithpressure
热态钢渣放入压力热闷装置内,喷水产生100℃以上的有压蒸汽,使钢渣中的游离氧化钙和游离氧

化镁快速消解并使钢渣粉化的方法。

3.2
罐式常压热闷 self-disintegratingprocessbyatmosphericsteam
热态钢渣放入常压热闷装置内,喷水产生100℃的常压蒸汽,使钢渣中的游离氧化钙和游离氧化镁

快速消解并使钢渣粉化的方法。

4 基本要求

4.1 钢渣热闷处理系统应与主体炼钢工程同时设计、同时施工、同时投入运行。

4.2 与钢渣热闷处理线配套的除尘等防治污染设施应与主体钢渣热闷处理工程同时设计、同时施工、
同时投入使用。
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