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管法兰用垫片高温密封性能试验方法

1 范围

本文件描述了管法兰用垫片在规定温度下密封性能试验方法,包括测漏空腔增压法(方法A)、压降

法(方法B)和氦质谱真空测漏法(方法C)。
本文件适用于试验温度不高于900℃、介质压力不高于10MPa条件下,管法兰用圆形垫片密封性

能的测定。垫片类型包括非金属平垫片、缠绕式垫片、聚四氟乙烯包覆垫片、金属包覆垫片、柔性石墨复

合增强垫片、金属齿形组合垫片、金属波齿复合垫片,其他类型的垫片参考执行。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。
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3 术语和定义

本文件没有需要界定的术语和定义。

4 符号

下列符号适用于本文件。

LN
V ———试验介质为氮气时标准状态下的体积泄漏率,单位为立方厘米每秒(cm3/s)(标准状态)。

LH
V ———试验介质为氦气时标准状态下的体积泄漏率,单位为立方厘米每秒(cm3/s)(标准状态)。

PA1 ———测漏开始时测漏空腔内的绝对压力,单位为帕(Pa)。

PA2 ———测漏结束时测漏空腔内的绝对压力,单位为帕(Pa)。

PB1 ———测漏开始时密封空腔内的绝对压力,单位为帕(Pa)。

PB2 ———测漏结束时密封空腔内的绝对压力,单位为帕(Pa)。

Pst ———标准状况下大气压力,单位为帕(Pa)(Pst=101325Pa)。

ΔP1 ———测漏开始时差压传感器两侧的压力差,单位为帕(Pa)。

ΔP2 ———测漏结束时差压传感器两侧的压力差,单位为帕(Pa)。

Q ———氦质谱检漏仪测得的氦气泄漏率,单位为帕立方米每秒(Pa·m3/s)。

TA1 ———测漏开始时测漏空腔的绝对温度,单位为开尔文(K)。

TA2 ———测漏结束时测漏空腔的绝对温度,单位为开尔文(K)。

TB1 ———测漏开始时密封空腔的绝对温度,单位为开尔文(K)。

TB2 ———测漏结束时密封空腔的绝对温度,单位为开尔文(K)。

Tst ———标准状况下大气绝对温度,单位为开尔文(K)(Tst=273.16K)。

t ———测漏时间,单位为秒(s)。
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