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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件修改采用ISO17221:2014《塑料 鲜映度的测定(反射或透射像的清晰度)》。
本文件与ISO17221:2014的技术差异及其原因如下:
———用规范性引用的GB/T2035替换了ISO472(见第3章),以适应我国的技术条件、增加可操

作性;
———用规范性引用的GB/T9754替换了ISO2813(见5.5),以适应我国的技术条件、增加可操

作性。
本文件做了下列编辑性改动:
———为与现有标准协调,将标准名称改为《塑料 成像清晰度的测定》;
———增加了试样(见第6章)的注“常见的试样类型参考附录A”;
———删除了ISO17221:2014的资料性附录B“关于精密度的说明”。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国石油和化学工业联合会提出。
本文件由全国塑料标准化技术委员会(SAC/TC15)归口。
本文件起草单位:中蓝晨光化工研究设计院有限公司、彩谱科技(浙江)有限公司、丰得行(厦门)智

能科技有限公司、慧可启(上海)科技有限公司、中山市弘丰电器有限公司、新疆吐鲁番自然环境试验研

究中心、中蓝晨光成都检测技术有限公司、东莞市中标科技有限公司。
本文件主要起草人:郑有婧、袁琨、钟祥文、万屹、金振世、徐伟、张敏政、万耀珠。
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引  言

  塑料的清晰度受表面清晰度、不规则度和雾度影响,光泽计和雾度计无法准确表述这一概念。清晰

度与光泽度、雾度不同,不应相互混淆,因此,有必要建立测定塑料图像清晰度的标准化方法。反射法测

定塑料成像清晰度,是在规定入射角下通过测量从表面反射的像的清晰度来进行评估;透射法测定则是

测量从塑料试样透过的像的清晰度来进行评估。
本文件旨在规定利用反射法和透射法来对塑料表面的清晰度进行定量测量。
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塑料 成像清晰度的测定

1 范围

本文件描述了通过测量试样表面的反射成像或透射成像来测定塑料试样成像清晰度的仪器化

方法。
本文件仅适用于平面材料清晰度的测定。
注:相同材料采用不同的试样制备方法可能会获得不同的成像清晰度值。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T2035 塑料 术语(GB/T2035—2024,ISO472:2013,NEQ)

GB/T9754 色漆和清漆 20°、60°和85°光泽的测定(GB/T9754—2025,ISO2813:2014,IDT)

ISO11664-1 色度学 第1部分:CIE标准色度观测者(Colorimetry—Part1:CIEstandardcol-
orimetricobservers)

ISO11664-2 色度学 第2部分:CIE标准光源(Colorimetry—Part2:CIEstandardilluminants)

3 术语和定义

GB/T2035界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
清晰度 imageclarity
经试样反射或透射所成像的清晰程度。

  注:以百分数(%)表示。

4 原理

测量清晰度时,光源发出的光线进入入射狭缝,经准直透镜汇聚成平行光线照射到试样上,光线经

试样表面反射或透射后成像,再通过准直透镜聚焦在移动光栅上。穿过移动光栅的光线被光接收器接

收,对接收的合成信号进行处理,得到试样的清晰度值。

5 设备

5.1 光源与光谱响应

光源和光度计应与滤光器结合使用,以提供与明视标准发光效率V(λ)相对应的输出。该发光效率

与在ISO11664-2中规定的CIE标准光源A下得到在ISO11664-1中规定的颜色匹配函数y(λ)相同。
光探测器的输出应和入射通量成比例关系,在所测量范围内,其精度应控制在1% 以内 。在整个测量
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