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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T22838《卷烟和滤棒物理性能的测定》的第3部分。GB/T22838已经发布了以下

部分:
———第1部分:卷烟包装和标识;
———第2部分:长度 光电法;
———第3部分:圆周 非接触光学法;
———第4部分:卷烟质量;
———第5部分:卷烟吸阻和滤棒压降;
———第6部分:硬度;
———第7部分:卷烟含末率;
———第8部分:含水率;
———第9部分:卷烟空头;
———第10部分:爆口;
———第11部分:卷烟熄火;
———第12部分:卷烟外观;
———第13部分:滤棒圆度;
———第14部分:滤棒外观;
———第15部分:卷烟 通风的测定 定义和测量原理;
———第17部分:卷烟 端部掉落烟丝的测定 振动法。
本文件代替GB/T22838.3—2009《卷烟和滤棒物理性能的测定 第3部分:圆周 激光法》,与

GB/T22838.3—2009相比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了适用范围(见第1章,2009年版的第1章);

b) 更改了“直径”“相对椭圆度”2个术语和定义(见3.1、3.8,2009年版的3.1、3.5);

c) 增加了“凸横截面”“周长”“圆周”“相对圆度”“圆周标准棒”“参考标准棒”6个术语和定义(见

3.2~3.4、3.9~3.11);

d) 更改了原理的相关内容(见第4章,2009年版的第4章);

e) 增加了试验条件的相关内容(见第5章);

f) 更改了仪器设备的相关内容(见第6章,2009年版的第5章);

g) 删除了试验样品调节条件记录的相关内容(见2009年版的7.1);

h) 更改了校准方法(见8.2,2009年版的7.2);

i) 更改了测试的相关内容(见8.3,2009年版的7.3);

j) 更改了结果表示的相关内容(见第9章,2009年版的第8章);

k) 更改了重复性和再现性的相关内容(见第10章,2009年版的第9章);

l) 更改了试验报告的相关内容(见第11章,2009年版的第10章);

m) 更改了圆周标准棒材质要求和准确度要求(见D.1,2009年版的A.1)。
本文件修改采用ISO2971:2013《卷烟和滤棒 公称直径的测定 非接触光学法》。
本文件与ISO2971:2013相比做了下述结构调整:
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———第6章对应ISO2971:2013中的第5章;
———第7章对应ISO2971:2013中的第6章;
———第8章对应ISO2971:2013中的第7章;
———第9章对应ISO2971:2013中的第8章;
———第10章对应ISO2971:2013中的第9章;
———第11章对应ISO2971:2013中的第10章;
———附录A对应ISO2971:2013中的附录D;
———附录B对应ISO2971:2013中的附录E;
———附录C对应ISO2971:2013中的附录B;
———附录D对应ISO2971:2013中的附录A;
———附录E对应ISO2971:2013中的附录C。
本文件与ISO2971:2013的技术差异及其原因如下:
———更改了“圆周”的定义(见3.4),明确了直径和圆周之间换算时的圆周率取值,以提高结果换算

的准确性;
———增加了“圆周标准棒”“参考标准棒”等2个术语与定义(见3.10、3.11),以清晰界定并规范圆周

标准棒的相关概念;
———增加了调节和测试大气的相关内容(见第5章),以明确试验条件要求;
———增加了圆周标准棒的相关内容(见6.2),以明确圆周标准棒的相关要求;
———删除了试验样品调节条件记录相关内容(见ISO2971:2013的8.1),以避免与试验报告要求

重复;
———更改了校准方法(见8.2),以明确仪器校准的相关要求;
———更改了测试相关内容(见8.3),以明确圆周测试的相关要求;
———更改了结果表示的相关内容(见第9章),以与相关国家标准保持一致并满足我国圆周测量的

实际要求;
———增加了试验报告应包含的内容(见第11章),以与GB/T22838.5—2024协调一致。
本文件做了下列编辑性改动:
———为与现有标准协调,将标准名称改为《卷烟和滤棒物理性能的测定 第3部分:圆周 非接触

光学法》;
———将相对圆度的定义(见3.9),由“100减去相对椭圆度”改为“100%减去相对椭圆度”;

———将横截面表观直径平均值的公式(见附录C),由“Dm=2π∫
2π

0

D(α)dα”改为“Dm=
1
2π∫

2π

0

D(α)dα”。

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由国家烟草专卖局提出。
本文件由全国烟草标准化技术委员会(SAC/TC144)归口。
本文件起草单位:中国烟草标准化研究中心、国家烟草质量监督检验中心、云南中烟工业有限责任

公司、广西中烟工业有限责任公司、河南中烟工业有限责任公司、贵州中烟工业有限责任公司、河北中烟

工业有限责任公司、内蒙古昆明卷烟有限责任公司、西北烟草质量监督检测站、广东省烟草质量监督检

测站。
本文件主要起草人:杨荣超、苗芊、董浩、曾波、张鹏飞、范多青、史占东、王红霞、叶灵、王秋领、范黎、

周明珠、崔廷、林洁、张勍、宁英豪、于千源、程东旭、柴颖、刘军、张兴月、陈宸、姜丽、贺琛、徐羽鹏、
杨金初、叶长文、李超、王国萍、李晓辉、陈志燕、杨晶津、王月、高桂园、肖冬、牛小民、赵继俊、李力群、
Ⅱ

GB/T22838.3—2025



秦菲、靖莎、赵海挺、陈洋、王许勤、高磊、罗熹。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为:
———2009年首次发布为GB/T22838.3—2009;
———本次为第一次修订。
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引  言

  卷烟和滤棒的物理性能是评价卷烟生产加工质量的重要指标。GB/T22838《卷烟和滤棒物理性能

的测定》根据检测对象和检测手段的不同,由以下16个部分构成。
———第1部分:卷烟包装和标识。目的在于规定卷烟包装标识和卷烟包装的测定方法。
———第2部分:长度 光电法。目的在于规定卷烟和滤棒长度的光电测定方法。
———第3部分:圆周 非接触光学法。目的在于规定卷烟和滤棒圆周、椭圆度的非接触光学测定

方法。
———第4部分:卷烟质量。目的在于规定卷烟质量的测定方法。
———第5部分:卷烟吸阻和滤棒压降。目的在于规定卷烟吸阻和滤棒压降的测定方法、测定的标准

条件。
———第6部分:硬度。目的在于规定卷烟和滤棒硬度的测定方法。
———第7部分:卷烟含末率。目的在于规定卷烟含末率的测定方法。
———第8部分:含水率。目的在于规定卷烟和滤棒含水率的测定方法。
———第9部分:卷烟空头。目的在于规定卷烟空头的测定方法。
———第10部分:爆口。目的在于规定卷烟和滤棒爆口的测定方法。
———第11部分:卷烟熄火。目的在于规定卷烟熄火的测定方法。
———第12部分:卷烟外观。目的在于规定卷烟外观的测定方法。
———第13部分:滤棒圆度。目的在于规定滤棒圆度的测定方法。
———第14部分:滤棒外观。目的在于规定滤棒外观的测定方法。
———第15部分:卷烟 通风的测定 定义和测量原理。目的在于规定卷烟通风的测定方法。
———第17部分:卷烟 端部掉落烟丝的测定 振动法。目的在于规定卷烟端部掉落烟丝的振动法

测定方法。
上述各部分文件通过明确适用范围、术语定义、试验设备和步骤,并经过多家实验室反复试验和验

证给出精密度数据,增强了实验结果的一致性和可比性,为卷烟和滤棒物理指标的检测提供了科学严谨

的标准化基础。
本文件修改采用ISO2971:2013;本次是对GB/T22838.3的第一次修订,增加了新的测量方法和

新型检测设备,细化了检测设备计量技术要求,提升了我国标准与ISO标准的一致性程度,能为卷烟和

滤棒产品质量检测提供科学准确的技术手段。
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卷烟和滤棒物理性能的测定

第3部分:圆周 非接触光学法

1 范围

本文件描述了卷烟和滤棒圆周的非接触光学测定方法,规定了测定的标准条件。
本文件适用于卷烟、滤棒以及类似于卷烟的圆柱形烟草制品圆周的测定。
注1:非接触测量技术见附录A。

注2:接触式或气动式测量方法作为卷烟和滤棒公称直径测定的备选方法(见附录B),不属于本文件的范围。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

ISO3402 烟 草 及 烟 草 制 品  调 节 和 测 试 的 大 气 环 境 (Tobaccoandtobaccoproducts—

Atmosphereforconditioningandtesting)
注:GB/T16447—2004 烟草及烟草制品 调节和测试的大气环境(ISO3402:1999,IDT)

ISO5725-2 测量方法与结果的准确度(正确度与精密度) 第2部分:确定标准测量方法重复性

与再现性的基本方法[Accuracy(truenessandprecision)ofmeasurementmethodsandresults—Part2:

Basicmethodforthedeterminationofrepeatabilityandreproducibilityofastandard measure-
mentmethod]

注:GB/T6379.2—2004 测量方法与结果的准确度(正确度与精密度) 第2部分:确定标准测量方法重复性与再

现性的基本方法(ISO5725-2:1994,IDT)

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
直径 diameter
本文件规定方法下,某试样n 个直径读数的算术平均值。
注:测量结果可能受n(采用的读数个数)的影响。

3.2
凸横截面 convexcrosssection
一种横截面,截面上任意两点之间的直线也在该截面内。

3.3
周长 perimeter
试样横截面边界线的长度。
注:如果试样横截面不是圆形的,周长估计值会存在误差,该误差随着椭圆度的增加而增大。
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