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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T33319—2016《塑料 聚乙烯(PE)透气膜专用料》,与 GB/T33319—2016相

比,除结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了灰分含量使用的代号及范围[见4.3.2,2016年版的3.3a)];

b) 更改了熔体质量流动速率使用的代号及范围[见4.3.3,2016年版的3.3b)];

c) 更改了产品序列,及其对应的要求(见表3,2016年版的表3);

d) 更改了熔体质量流动速率和水分的技术要求(见表3,2016年版的表3);

e) 增加了过滤压差(ΔP)的技术要求(见表3);

f) 增加了水蒸气透过量的测试条件(见6.11);

g) 增加了过滤压差的试验方法(见6.12);

h) 更改了出厂检验项目(见7.1,2016年版的6.1)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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本文件主要起草单位:金发科技股份有限公司、青岛海纳新材料有限公司、福建恒安卫生材料有限
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塑料 聚乙烯(PE)透气膜专用料

1 范围

本文件规定了聚乙烯(PE)透气膜专用料的命名、要求、检验规则、标志和随行文件、包装、运输和贮

存,描述了相应的试验方法。

本文件适用于以聚乙烯树脂为基体,加入矿物质填料及其他添加剂等,经熔融挤出造粒制成的聚乙

烯透气膜专用料。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T1033.1 塑料 非泡沫塑料密度的测定 第1部分:浸渍法、液体比重瓶法和滴定法

GB/T1037 塑料薄膜与薄片水蒸气透过性能测定 杯式增重与减重法

GB/T1040.2 塑料 拉伸性能的测定 第2部分:模塑和挤塑塑料的试验条件

GB/T1844.1 塑料 符号和缩略语 第1部分:基础聚合物及其特征性能

GB/T1845.2 塑料 聚乙烯(PE)模塑和挤出材料 第2部分:试样制备和性能测定

GB/T2035 塑料 术语

GB/T2547 塑料 取样方法

GB/T2918 塑料 试样状态调节和试验的标准环境

GB/T3682.1 塑料 热塑性塑料熔体质量流动速率(MFR)和熔体体积流动速率(MVR)的测定

 第1部分:标准方法

GB/T6284 化工产品中水分测定的通用方法 干燥减量法

GB/T8170 数值修约规则与极限数值的表示和判定

GB/T9345.1 塑料 灰分的测定 第1部分:通用方法

GB15979 一次性使用卫生用品卫生要求

GB/T17037.1 塑料 热塑性塑料材料注塑试样的制备 第1部分:一般原理及多用途试样和长

条形试样的制备

GB/T31331—2014 改性塑料的环保要求和标识

HG/T4768.5 颜料和体质颜料 塑料中分散性的评定 第5部分:加热熔融挤出机法测定着色

剂分散性

SH/T1541.1 塑料 颗粒外观试验方法 第1部分:目测法

3 术语和定义

GB/T2035界定的以及下列术语和定义适用于本文件。
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