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建筑钢结构十字接头试验方法

1 范围

本标准规定了建筑钢结构十字接头试验方法的试件、试件制备、拉伸试验、冲击试验、硬度试验、宏
观酸蚀试验、结果评定与复验和试验报告等要求。

本标准适用于建筑钢结构采用直角角焊缝或组合焊缝的十字接头试验。T型接头的硬度试验和宏

观酸蚀试验可参照使用。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T226 钢的低倍组织及缺陷酸蚀检验法

GB/T228.1 金属材料 拉伸试验 第1部分:室温试验方法

GB/T229 金属材料 夏比摆锤冲击试验方法

GB/T2650 焊接接头冲击试验方法

GB/T2651 焊接接头拉伸试验方法

GB/T2654 焊接接头硬度试验方法

GB/T3375 焊接术语

GB/T4340.1 金属材料 维氏硬度试验 第1部分:试验方法

GB50205 钢结构工程施工质量验收规范

GB50661 钢结构焊接规范

3 术语和定义

GB/T3375界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
十字接头 cruciformjoint
三个件装配成“十字”形的接头。
[GB/T3375—1994,定义2.27]

3.2
直角角焊缝 orthogonalfilletweld
沿两直交零件的交线所焊接的角焊缝。

3.3
对接焊缝 buttweld
在焊件的坡口面间或一零件的坡口面与另一零件表面间焊接的焊缝。
[GB/T3375—1994,定义2.50]

3.4
组合焊缝 combinationweld
由对接焊缝和直角角焊缝组成的焊缝。
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