
ICS53.020.20
J80

中 华 人 民 共 和 国 国 家 标 准

GB/T27997—2011

造 船 门 式 起 重 机

Shipbuildinggantrycrane

2011-12-30发布 2012-07-01实施

中华人民共和国国家质量监督检验检疫总局
中 国 国 家 标 准 化 管 理 委 员 会

发 布



目　　次

前言 Ⅰ…………………………………………………………………………………………………………

1　范围 1………………………………………………………………………………………………………

2　规范性引用文件 1…………………………………………………………………………………………

3　术语和定义 2………………………………………………………………………………………………

4　型式与基本参数 3…………………………………………………………………………………………

5　技术要求 5…………………………………………………………………………………………………

6　试验方法 16…………………………………………………………………………………………………

7　检验规则 21…………………………………………………………………………………………………

8　标志、包装、运输和贮存 23…………………………………………………………………………………

GB/T27997—2011



前　　言

　　本标准按照 GB/T1.1—2009给出的规则起草。
本标准由中国机械工业联合会提出。
本标准由全国起重机械标准化技术委员会(SAC/TC227)归口。
本标准负责起草单位:中船第九设计研究院工程有限公司、北京起重运输机械设计研究院、国家起

重运输机械质量监督检验中心。
本标准参加起草单位:江苏象王起重机有限公司、大连博瑞重工有限公司、江苏华澄重工有限公司、

南通中远船舶钢结构有限公司、上海豪力起重机械有限公司、江西华伍制动器股份有限公司、武汉港迪

电气有限公司。
本标准主要起草人:姜乃锋、黄之涛、路建湖、林夫奎、翟虎道、刘元利、葛明、黄元龙、谢翀、董元跃、

刘会议、吴艳青、陆崎、茅金龙、聂春华、马承祖、王功勇。
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造 船 门 式 起 重 机

1　范围

本标准规定了具有上、下小车,额定起重量为100t~2500t、跨度不小于40m 的造船门式起重机的

术语和定义、型式与基本参数、技术要求、试验方法、检测规则及标志、包装、运输、贮存。

本标准适用于在船厂的船坞、船台、平台,作为船体分段吊装及翻身作业的造船门式起重机(以下简

称起重机)。

其他型式和规格的造船门式起重机可参照使用

2　规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB755—2008　旋转电机　定额和性能

GB/T1228　钢结构用高强度大六角头螺栓

GB/T1229　钢结构用高强度大六角螺母

GB/T1230　钢结构用高强度垫圈

GB/T1231　钢结构用高强度大六角头螺栓、大六角螺母、垫圈　技术条件

GB2893　安全色

GB/T3323　金属熔化焊焊接接头射线照相

GB/T3811—2008　起重机设计规范

GB4208　外壳防护等级(IP代码)

GB5226.2　机械安全　机械电气设备　第32部分:起重机械技术条件

GB/T5905—2011　起重机　试验规范和程序

GB/T5972　起重机　钢丝绳　保养、维护、安装、检验和报废

GB6067.1—2010　起重机械安全规程　第1部分:总则

GB/T6974.1　起重机　术语　第1部分:通用术语

GB/T6974.5　起重机　术语　第5部分:桥式和门式起重机

GB8918　重要用途钢丝绳

GB/T8923　涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级

GB/T9286　色漆和清漆　漆膜的划格试验

GB/T10051(所有部分)　起重吊钩

GB/T10095(所有部分)　渐开线圆柱齿轮　精度

GB/T10183.1—2010　起重机　车轮及大车和小车轨道公差　第1部分:总则

GB12602　起重机械超载保护装置

GB/T13306　标牌

GB/T13384　机电产品包装通用技术条件
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