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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T15170—2007《包装容器 工业用薄钢板圆罐》,与GB/T15170—2007相比,除

结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 按外形分类增加了圆罐类别(见4.1和表1,2007年版的4.1和表1);

b) 增加了按内装物危险程度分类(见4.2);

c) 增加了5类、6类圆罐的部分规格以及7类圆罐型的规格(见表4~表6);

d) 增加了材料和附件要求(见第6章);

e) 删除了卫生要求(见2007年版的5.1.4);

f) 增加了焊缝补涂完整性的要求和试验方法(见7.3、8.3);

g) 更改了气密性的要求和试验方法(见7.4.1、8.4,2007年版的5.2.1、6.2);

h) 更改了液压强度的要求和试验方法(见7.4.2、8.5,2007年版的5.2.2、6.3);

i) 更改了耐跌落性的要求和试验方法(见7.4.3、8.6,2007年版的5.2.3、6.4):

j) 更改了耐堆码性的要求和试验方法(见7.4.4、8.7,2007年版的5.2.4、6.5);

k) 更改了提梁、提环强度的要求和试验方法(见7.4.5、8.8,2007年版的5.2.5、6.6);

l) 更改了检验规则(见第9章,2007年版的第7章);

m)更改了标志、包装、运输和贮存(见第10章,2007年版的第8章)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
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包装容器 工业用薄钢板圆罐

1 范围

本文件给出了工业用薄钢板圆罐(以下简称“圆罐”)的分类,规定了结构尺寸、材料和附件、技术要

求、检验规则、标志、包装、运输和贮存,描述了试验方法。
本文件适用于以薄钢板为主要材料制成的容量为(0.1~16)L圆罐的设计、制造和检验。

2 规范性引用文件

下列文件的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB190 危险货物包装标志

GB/T191 包装储运图示标志

GB/T2520 冷轧电镀锡钢板及钢带

GB/T2828.1—2012 计数抽样检验程序 第1部分:按接受质量限(AQL)检索的逐批检验抽样

计划

GB/T4857.3 包装 运输包装件基本试验 第3部分:静载荷堆码试验方法

GB/T4857.5 包装 运输包装件 跌落试验方法

GB12463 危险货物运输包装通用技术条件

GB/T13251 包装 钢桶封闭器

GB/T17344 包装 包装容器 气密试验方法

GB/T18455 包装回收标志

GB/T24180 冷轧电镀铬钢板及钢带

GB/T40871 塑料薄膜热覆合钢板及钢带

QB/T2763 涂覆镀锡(或铬)薄钢板

YB/T5294 一般用途低碳钢丝

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
提梁 balehandle
两端由挂耳连接在罐身上的半圆形提手。

3.2
提环 drophandle
由挂耳固定在圆罐上,能转动的环形提手。
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