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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T23538—2009《普通磨料 球磨韧性测定方法》,与GB/T23538—2009相比,除

结构调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 更改了球磨韧性的定义(见3.1,2009年版的3.1);

b) 更改了球磨韧性测定仪回转驱动装置的技术要求(见4.1.2,2009年版的4.1.3);

c) 更改了钢球的技术条件(见4.1.4,2009年版的4.1.4);

d) 更改了试样制备方法(见第5章,2009年版的5.1);

e) 更改了试验步骤(见第6章,2009年版的5.2、5.3);

f) 删除了参考精度(2009年版的第6章);

g) 增加了试验报告的规定(见第8章);

h) 更改了球磨韧性测定仪的调整方法(见附录A,2009年版的附录A)。
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普通磨料 球磨韧性测定方法

1 范围

本文件描述了测定刚玉、碳化硅等普通磨料球磨韧性的方法。
本文件适用于粒度为F8~F150的普通磨料球磨韧性的测定。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T308.1 滚动轴承 球 第1部分:钢球

GB/T2481.1 固结磨具用磨料 粒度组成的检测和标记 第1部分:粗磨粒F4~F220
GB/T4676 普通磨料 取样方法

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
球磨韧性 ballmillingtoughnessindex
磨料抵抗球磨破碎的能力。
注:其值以试样在规定条件下经球磨并筛分后,筛上物质量与试样回收质量的比值乘以100表示。

4 仪器设备

4.1 球磨韧性测定仪

4.1.1 球磨韧性测定仪组成

球磨韧性测定仪的组成包括回转驱动装置、球磨罐和钢球。

4.1.2 回转驱动装置

应符合下列技术要求:
———回转速度:(75±1)r/min;
———回转次数在(0~9999)次内连续可调,误差不大于2次。

4.1.3 球磨罐

应符合下列技术要求:
———球磨罐腔体尺寸:ϕ165mm×190mm;
———球磨罐容积:约4000cm3;
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