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前  言
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金属热处理回火工序单位产品能源
消耗限额

1 范围

本标准规定了金属热处理回火工序单位产品能源消耗限额的技术要求、计算方法、节能管理与

措施。

本标准适用于上海市行政区内从事金属热处理加工的生产性企业,用于热处理回火工序能源消耗

计算、评价与考核。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB/T7232 金属热处理工艺 术语

GB17167 用能单位能源计量器具配备和管理通则

GB/T17358 热处理生产电耗计算和测定方法

3 术语和定义

GB/T7232界定的以及下列术语和定义适用于本文件。

3.1
回火 tempering
工件淬硬后加热到Ac1以下的某一温度,保温一定时间,然后冷却到室温的热处理工艺。

3.2
合格热处理回火产品重量 weightofqualifiedheattreatmenttemperingparts
统计报告期内,由热处理回火工序生产并检验合格的产品重量,单位为吨(t)。每一道回火工序都

应统计一次产品重量和能耗。

3.3
合格热处理回火产品总折算重量 totalconvertingweightofqualifiedheattreatmenttemperingparts
统计报告期内,由热处理回火工序生产并检验合格的全部产品总重量乘以折算系数得出的总折算

重量,单位为吨(t)。

3.4
热处理回火工序总能耗 totalenergyconsumptionofheattreatmenttemperingprocedure
统计报告期内,热处理回火工序生产的全部产品所消耗的能源的总和,单位为千瓦时(kW·h)。

3.5
热处理回火工序单位能耗 theenergyconsumptionperunitweightforheattreatmenttemperingprocedure
热处理回火工序生产每吨合格产品所消耗的能源量,单位为千瓦时每吨(kW·h/t)。
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