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焊接术语 熔化焊

1 范围

本标准规定了熔化焊常用标准术语名称、定义及其对应的英文名称。

本标准适用于制修订国家标准、行业标准、团体标准、企业标准以及编写技术书籍、教材和论文报

告等。

2 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

2.1
熔化焊通用术语 fusionweldinggenericterminology

2.1.1
熔焊(熔化焊) fusionwelding
将待焊处的母材金属熔化,但不施加压力形成焊缝的焊接方法。

2.1.2
熔池 moltenpool;weldpuddle
在焊接热源作用下,焊件上形成的具有一定几何形状的液态金属部分。

2.1.3
弧坑 crater
弧焊时,由于断弧或收弧不当,在焊道末端形成的低洼部分。

2.1.4
熔敷金属 depositedmetal
完全由填充金属熔化后所形成的焊缝金属。

2.1.5
熔敷顺序 build-upsequence;deposition
堆焊或多层焊时,在焊缝横截面上各焊道的施焊次序。

2.1.6
焊道 bead
每一次熔敷所形成的一条单道焊缝,见图1。
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