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前　　言

　　本标准是根据ＧＢ５８４２—１９９６《液化石油气钢瓶》、ＧＢ１５３８０—２００１《小容积液化石油气钢瓶》和

ＧＢ１７２５９—１９９８《机动车用液化石油气钢瓶》对ＣＪ／Ｔ３６—１９９９进行修订的。

本标准与ＣＪ／Ｔ３６—１９９９的主要技术差异如下：

———增加引用标准；

———采用近几年发布的相关标准；

———去掉附录Ａ中各专业工序卡片，采用一张通用的工序卡，以适应钢瓶行业的专业化生产。

本标准自实施之日代替ＣＪ／Ｔ３６—１９９９。

本标准附录Ａ为资料性附录。

本标准由建设部标准定额研究所提出。

本标准由全国气瓶标准化技术委员会液化石油气瓶分委员会归口。

本标准起草单位：航空工业总公司国营豫新机械有限公司。

本标准主要起草人：刘浩。

本标准所代替标准的历次版本发布情况为：

———ＺＢＰ４５００２—９０、ＣＪ／Ｔ３６—１９９９。
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液化石油气钢瓶工艺导则

１　范围

本标准规定了液化石油气钢瓶、小容积液化石油气钢瓶和机动车用液化石油气钢瓶（以下简称钢

瓶）工艺工作的主要内容，工艺文件（以下简称文件）的编制、发放和更改。

本标准适用于钢瓶产品研制、试制和批量生产各个阶段的工艺工作。对其他气瓶产品的工艺工作

可参考使用。

本标准不适用于非压力容器产品的工艺工作。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

ＧＢ／Ｔ１３１　机械制图　表面粗糙度符号、代号及其注法

ＧＢ／Ｔ９８５　气焊、手工电弧焊及气体保护焊焊缝坡口的基本形式与尺寸

ＧＢ／Ｔ９８６　埋弧焊焊缝坡口的基本形式与尺寸

ＧＢ／Ｔ１１８２　形状和位置公差　通则、定义、符号和图样表示法

ＧＢ／Ｔ１１８４　形状和位置公差　未注公差值

ＧＢ／Ｔ１９５８　形状和位置公差　检测规定

ＧＢ３１０１　有关量、单位和符号的一般原则

ＧＢ／Ｔ３３７５　焊接术语

ＧＢ／Ｔ４４５８．１　机械制图　图样画法

ＧＢ／Ｔ４４５８．４　机械制图　尺寸注法

ＧＢ／Ｔ４４５８．５　机械制图　尺寸公差与配合注法

ＧＢ／Ｔ４８６３　机械制造工艺基本术语

ＧＢ／Ｔ５１１７　碳钢焊条

ＧＢ／Ｔ５２９３　埋弧焊用碳钢焊丝和焊剂

ＧＢ／Ｔ５６１１　铸造术语

ＧＢ５８４２　液化石油气钢瓶

ＧＢ／Ｔ９２５１　气瓶水压试验方法

ＧＢ／Ｔ１２１３７　气瓶气密性试验方法

ＧＢ／Ｔ１４９５７　熔化焊用钢丝

ＧＢ１５３８０　小容积液化石油气钢瓶

ＧＢ１５３８５　气瓶水压爆破试验方法

ＧＢ１７２５９　机动车用液化石油气钢瓶

ＧＢ／Ｔ１４６９１　技术制图　字体

ＪＢ４７３０　压力容器无损检测

ＣＪ／Ｔ３２　液化石油气钢瓶焊接工艺评定

ＣＪ／Ｔ３３　液化石油气钢瓶热处理工艺评定

ＣＪ／Ｔ３４　液化石油气钢瓶涂覆规定
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