施工技术交底记录
工程名称： X          施工单位：X        编号：X
	项目技术负责人：
	项目专业施工员：
	项目专业质量检查员：

	专业班组长： 
	交底时间：
	交底地址：

	                                   交  底  内  容

一、交底分部（子分部）、分项工程名称：钢筋绑扎安装

二、交底执行标准名称及编号：

1、X简支梁施工图。

2、《钢筋混凝土用钢第1部分：热轧光圆钢筋》（GB1499.1-2008）。

3、《钢筋混凝土用钢第2部分：热轧带肋钢筋》（GB1499.2-2008）。

三、交底内容摘要：

1、工程概况
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20-25米轨道梁线间距均为4.4m，轨道梁截面相同，均为矩形截面，梁高2.1m、上宽1.3m、下宽1.4m，轨道梁之间设横系梁进行连接。

2、基本规定
2.1、钢筋必须按不同钢种、等级、牌号、规格及生产厂家分批验收，分别堆存，不得混杂，且应设立标识标牌。钢筋在运输、存放过程中，应避免锈蚀和污染。钢筋钢筋车间堆放区，如需临时露天堆置时，应垫高并加遮盖。
2.2、钢筋应具有出厂质量证明书和试验报告单。对梁片所用的钢筋应抽取试样做力学性能试验。

2.3、钢筋采用顶板和腹底板在胎具上整体绑扎，整体吊装入模。轨道梁梁体钢筋型号主要是HRB400C16、HRB400C12、HPB300φ10三种型号钢筋，但是钢筋半成品类型多，共21种。当梁体钢筋与预应力钢筋相碰时，可适当调整移动梁体钢筋或进行弯曲。

2.4、梁体钢筋最小保护层为35mm，且绑扎铁丝尾部不应深入保护层内。

2.5、钢筋加工和制作必须严格按照设计图纸，不得随意更改钢筋下料尺寸和制作角度要求。

2.6、进场钢筋经复试合格后，方可投入进行加工、制作。钢筋的表面应洁净，油渍、污渍和铁锈等，在使用前应清除干净。

2.7、钢筋加工在钢制车间进行，采用钢筋调直切断机、钢筋弯曲机、钢筋切断机及钢筋弯弧机等机械设备进行钢筋加工。预应力管道定位网片的制作利用专用模具进行焊接。钢筋绑扎在专用的绑扎胎具上预先进行绑扎。钢筋的吊装采用两台20t龙门吊通过专用的吊架进行，钢筋入模后应根据钢筋钢绞线的位置对钢筋骨架进行局部微调，避免出现钢绞线位置偏差超过规范要求。

3、施工步骤

钢筋进场复检→制作、下料→底板→腹板→内模安装→顶板。
4、预应力钢筋定位网钢筋的制作与安装

预应力定位网钢筋通过梁体横向主筋采用HPB300φ10钢筋点焊预制而成。制作时，严格按定位网钢筋图纸中的尺寸、坐标进行制作。用角钢焊制专用模具，在模具上点焊成型；点焊后分类堆码，并作好标识。

绑扎底腹板钢筋骨架的同时，安放定位筋。定位筋应与梁体纵向分布钢筋牢固绑在一起，定位筋的编号应与其位置相符，不能放错。

梁体预应力管道采用金属波纹管成孔，若管道与钢筋相互干扰时，应优先保证管道位置，适当调整钢筋位置，但不能够切断钢筋。

长沙磁浮工程轨道预制波纹管内径为φ55mm和φ70mm（φ55波纹管主要用于20m、22m、23m轨道梁；25m轨道梁N2、N3号钢束采用φ55mm波纹管，N1、N4号钢束采用φ70mm波纹管。）。

波纹管每根长度为11～13m，每根预留孔道是由2根波纹管对接而成。波纹管的接头方法：将2根波纹管对齐靠拢，接头外套相同材质的波纹管套筒，套筒长为300mm，预应力波纹管接长时，接缝处用头用透明胶进行密封，密封长度至少超出接头200mm，接缝缠裹用透明胶至少三层，以免漏浆。同时，波纹管孔内穿入橡PVC塑料管以防止波纹管破损漏浆或局部下垂和凹扁，从而影响预留孔道的质量。波纹管在绑扎时，要求结扣拧紧。制孔波纹管表面刮伤严重或不圆者，不准使用。波纹管在绑扎时和完成后应注意保护，严禁电焊烫伤。

定位网片筋在波纹管的直线段上每0.5m一道，曲线段上每0.375m一道。根据设计施工图箍筋采用井字形钢筋，卡住波纹管，以免在砼振捣时使波纹管偏离位置，定位钢筋的制作图示如下图所示。

定位网片与焊接骨架外形尺寸误差下表规定检验:
钢筋网片制作允许偏差
序  号

项   目

定位网片制作允许偏差（mm）

1

网的长宽

±10

2

骨架长宽高

±10

3

网眼尺寸

±2

4.7、钢筋半成品保护

半成品钢筋堆放采取分区堆放，不同规格、型号钢筋应悬挂钢筋标识牌，钢筋堆放区应制作钢结构横梁用来存放制作完成的钢筋。存放钢筋离地面高度不应小于20cm。钢筋制作完成，质检人员应对钢筋进行专检，并根据检验结构在钢筋标识牌上表明“合格品”、“不合格品”、“废品”，合格品可直接用来进行桥梁钢筋绑扎，不合格品是指经过重新修正能达到使用条件的钢筋，废品是指不能继续使用而必须在废品处理的半成品钢筋。

钢筋堆料区应独立设置废品区，对于废品钢筋应做好处理记录。

4.8、钢筋安装

⑴ 钢筋绑扎工艺 

梁体钢筋绑扎在箱梁专用的绑扎胎具上进行，绑扎前应认真核对桥梁规格、大小里程方向、支座板类型，然后将弯制成型的钢筋搬运到绑扎胎具位置，并认真检查其钢筋制作成品的规格、数量正确、齐全之后进行绑扎。

⑵ 施工步骤

① 钢筋绑扎：先绑扎底腹板横向钢筋，然后绑扎底腹板内侧钢筋，最后进行侧板和顶板钢筋绑扎

② 钢筋骨架在钢筋绑扎台座上绑扎成型后，采用两台20龙门吊用钢筋吊架吊装就位。整个钢筋吊装过程须专人指挥，吊装时严格遵守吊装作业安全规程。

③ 钢筋骨架休整：钢筋吊装就位后，调整钢筋因吊装造成的移位和变形，全面检查钢筋的保护层并予以修整。

⑶ 注意事项：

① 采用角钢和槽钢焊接而成的钢筋绑扎胎具,胎具上按箍筋位置设置卡口，以便于钢筋定位；绑扎胎具按设计的埋件及孔洞位置预置钢管，以便于确定预留埋件安装位置；钢筋骨架的底板钢筋与腹板钢筋交点处应全部绑扎，底板双向主筋交点应全部绑扎。其它钢筋网的交点，可采用梅花点交错绑扎；因按图纸施工时与模板及埋件施工有严重冲突，可适当调整钢筋间距，但不能够切断钢筋。

② 钢筋骨架在就位安装前，先检查底模板，并涂刷脱模剂（漆），安装好支座钢板。底模板与支座板尺寸位置符合要求后，吊装钢筋骨架。

③ 钢筋骨架吊装就位后，将接触网支座预埋件焊接固定；安放吊装孔、泄水孔、预埋螺栓的预埋件。

④ 钢筋骨架专用吊架上的吊点设置不能过于稀疏，否则会导致吊装钢筋骨架时吊点周围部分钢筋变形，影响钢筋的整体尺寸。龙门吊司机要操作熟练，控制好龙门吊运行速度，准确就位钢筋骨架。

4.9、端、中横梁钢筋安装

梁体端横梁钢筋采用HRB400C28。

连接方式：采用直螺纹套筒等强连接，套筒连接质量应满足《铁路砼工程钢筋机械连接暂行规定》（铁建设[2014]41号）。

端、中横梁钢筋固定采用专用工作精确固定，不得随意调整钢筋位置。

5、质量标准

5.1钢筋加工质量要求

钢筋加工前应对钢筋的规格、型号、数量进行核对，加工好的半成品钢筋应分区堆放悬挂标识牌。钢筋加工后，表面应无削弱钢筋截面的伤痕。钢筋制作质量要求见下表：

钢筋制作质量标准

序 号

项目名称

质量标准（mm）

1

受力钢筋

±10mm  

2

箍筋内净尺寸

±3mm

3

弯起钢筋的弯折位置

20mm

4

主筋横向位置

5mm

5

定位筋

±2mm

6

钢筋调直

不得有裂纹、擦伤、缩颈及重皮现象

7

钢筋对焊

力学性能

抗拉强度、冷弯符合验标要求（200个对焊接头为一批）。

对焊接头

周缘有适当的镦粗部分，并呈均匀的毛刺外形

接头弯折角度偏差

≤4o
接头轴线偏移

≤0.1d且不大于2mm

钢筋表面

无明显裂纹、烧伤

5.2钢筋绑扎安装质量要求

绑扎和焊接的钢筋骨架，在吊装、安装和浇筑混凝土过程中不得有变形、开焊或松脱现象，并符合下列规定：
①钢筋绑扎按逐点改变绕丝方向（即八字形）交错绑扎牢固。交叉点用扎丝绑绑扎实，不得有松扣、漏绑。

②扎丝应沿同一方向向里弯，不得伸向保护层内。 

③箍筋的末端应向内弯曲；箍筋转角与钢筋的交接点均应绑扎牢固；

④在浇筑混凝土前，应对已安装好的钢筋、预埋件（钢板、锚固钢筋等）以及钢筋的混凝土保护层垫块进行检查。垫块应互相错开，分散布置，每平方米不少于4个，垫块双向间距为60～80cm，并不得横贯保护层的全部截面，当发现不符合相关要求时，及时纠正。

钢筋绑扎的质量标准见下表：

钢筋绑扎质量标准表

序号

检查项目

质量指标

1

受力钢筋、横向钢筋间距及位置偏差

±10mm

2

箍筋间距及位置偏差

±20mm

3

弯起钢筋位置

±20mm

4

混凝土保护层厚度与设计偏差

±5mm

5

抽查结构中至少5种编号钢筋数量

符合设计数量

6

垫块分布及固定情况

垫块双向间距为60～80cm，固定良好

7

波纹管位置与设计位置的偏差（每根检测3点，各点偏差不得大于相邻控制点的偏差，将最大偏差数据填入检查记录）

距跨中4m范围≤4mm，其余≤6mm

L/8处

L/4处

L/2处

8

波纹管设置位置、数量、方向

按设计图

6、安全注意事项

⑴ 所有参加施工的人员都要进行岗前培训教育，新分配的职工、转岗、新招用的施工作业人员均要进行岗前教育培训，保证员工具备必要的安全生产知识，提高安全生产意识，熟悉安全生产规章制度和操作规程，掌握本岗位操作技能。

⑵ 从事特种作业的人员必须经过专门的安全技术培训，经考试合格取得操作证后方准独立作业。凡是无证上岗人员一经发现，责令其立即离岗，如继续违规操作，将对其所在各施工班组进行处罚。

⑶ 现场机械设备（如钢筋调直机、钢筋弯曲机、钢筋切断机、电焊机等）必须安装牢固。操作时必须严格遵守相应安全操作规程。

⑷ 做好班前、班中、班后的安全自检工作，尤其在作业前必须对作业环境进行认真检查，做到身边无隐患，班组不违章。

⑸  喝酒不上班，上班不喝酒，上班期间必须正确佩戴劳动防护用品。

⑹ 如遇下雨恢复施工前，必须由专业电工对现场用电设备进行检查，确保满足施工条件后，方可启动机械设备。

⑺ 施工现场的布置符合防火、防雷电等安全规定，钢筋制作车间内材料堆码要整齐，设立安全通道并保持畅通。
⑻ 电缆线路采用“三相五线”接线方式，要做到一机一闸制，用电设备和用电线路必须绝缘良好，场内架设的电力线路其悬挂高度及线距应符合安全规定；

⑼ 配电箱、配电柜要安装漏电保护装置。各类电气开关和设备的金属外壳，均要设接地或接零保护；配电箱要能防水、防火、防雨箱内不得存放杂物并应设门加锁，专人管理；

⑽ 各种机械操作人员必须由专人负责，禁止随意操作其他机械设备。

⑾ 所有施工人员必须佩戴安全帽，焊工操作时要佩戴好防护镜，雨天不得在露天环境进行焊接作业；

⑿ 夜间施工时，现场必须有符合操作要求的照明设备。

⒀ 龙门吊起吊钢筋时，下方禁止站人。

⒁ 严格遵守各项规章制度，不违章冒险作业。

⒂ 启动设备后，应先空运转，检查各传动部分及轴承运转正常后，方可作业。

7、文明施工注意事项

1、进入施工现场施工时，必须严格遵从长沙市关于文明施工管理规定。

2、现场使用的机具,在施工结束后应堆放整齐,不能随意乱堆。

3、注意钢筋废料收集，钢筋尾料必须存放在钢筋废料池。

4、加大机械设备的保养力度，杜绝出现“跑、冒、滴、漏”现象的发生。

8、其它事宜

1、钢筋绑扎过程中，应结合通风孔等预埋孔道、埋件图纸进行绑扎。

2、此交底中遗漏未交到的事宜，均按有关技术指南以及工程质量验收标准执行。
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