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  作为国家标准化管理委员会、中国科学技术协会团体标准双试点单位,中国公路学会积极贯彻国务

院《深化标准化工作改革方案》(国发〔2015〕13号)的要求,立足交通运输行业公路交通领域,于2015年

6月份正式启动团体标准工作。同时,中国公路学会标准工作得到了交通运输部的大力支持,并正式写

入交通运输部《交通运输标准化“十三五”发展规划》。
中国公路学会严格按照学会标准管理办法及团体标准良好行为指南要求对标准化工作进行管理,

遵循开放、公平、透明、协商一致的原则,突出团体标准贴近实际、注重实用的特点,充分发挥密切跟踪行

业科技创新进程、及时了解市场技术发展需求的优势,为交通运输行业公路交通领域提供优质的标准,
促进行业技术进步,并打造中国公路学会标准品牌。

获取更多学会标准资讯请关注“中国公路学会标准”微信公众号(微信号:CHTS-standard)。

本标准版权为中国公路学会所有。除用于国家法律法规规

定用途,或事先得到中国公路学会文字上的许可,不得以任何形

式擅自复制、改编、汇编、翻译、发行或传播本标准。

中国公路学会地址:北京市朝阳区安华西里3区

电话:010-64245690
传真:010-64958372
网址:http://www.chts.cn/

电子信箱:CHTS-S@qq.com
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中 国 公 路 学 会 文 件
公学字〔2023〕109号

中国公路学会关于发布
《公路桥梁T梁工厂化预制技术指南》的公告

现发布中国公路学会标准《公路桥梁T梁工厂化预制技术指

南》(T/CHTS10128—2023),自2024年1月10日起实施。
《公路桥梁T梁工厂化预制技术指南》(T/CHTS10128—2023)

的版权和解释权归中国公路学会所有,并委托主编单位河北交通投

资集团有限公司负责日常解释和管理工作。

中国公路学会

2023年12月28日



前  言

  本指南是在总结公路T梁工厂化生产线技术研究成果和工程建设经验的基础上编制。
本指南按照《中国公路学会标准编写规则》(T/CHTS10001)编写,共分为7章,主要内容包括:总

则、术语、基本规定、制梁流程、预制监控、质量标准。
本指南的某些内容可能涉及专利。本指南的发布机构不承担识别专利的责任。
本指南由河北交通投资集团有限公司、河北雄安京德高速公路有限公司提出,受中国公路学会委

托,由河北交通投资集团有限公司负责具体解释工作。请有关单位将实施中发现的问题和建议反馈至

河北交通投资集团有限公司(地址:河北省石家庄市桥西区新石北路52号;邮编:050000;电话:0311-
86633935,电子邮箱:879818969@qq.com),供修订时参考。

主编单位:河北交通投资集团有限公司、河北雄安京德高速公路有限公司。
参编单位:湖南科技大学、保利长大工程有限公司、中铁一局集团有限公司、湖南路桥建设集团有限

责任公司、中铁十六局集团第四工程有限公司。
主要起草人:赵文忠、钟新谷、王志斌、邱文利、杜群乐、李海冬、张少波、高文韬、贾献卓、王艳丽、

冯雷、申大为、汪建群、徐建声、郝文世、王跃东、赵超、何艳春、董万里、岳凌锋、王刚、滕玉华、李文明、
李好辉、王兴旺。

主要审查人:李彦武、鲍卫刚、钟建驰、侯金龙、秦大航、赵君黎、雷俊卿、刘元泉、王武勤、杨耀铨。
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公路桥梁T梁工厂化预制技术指南

1 总则

 1.0.1 为规范公路桥梁T梁工厂化预制技术,实现施工标准化生产,制定本指南。

 1.0.2 本指南适用于公路桥梁预应力钢筋混凝土预制T梁的工厂化生产。

 1.0.3 公路桥梁T梁工厂化生产应积极推广使用可靠的新技术、新工艺、新材料、新设备。

 1.0.4 公路桥梁T梁工厂化生产,除应符合本指南的规定外,尚应符合国家及行业现行有关标准的

规定。
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