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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T6070—2007《真空技术 法兰尺寸》,与GB/T6070—2007相比,除结构调整和

编辑性改动外,主要技术变化如下:
———更改了本文件的适用范围(见第1章,2007年版的第1章);
———增加了“术语和定义”一章(见第3章);
———删除了对法兰材料选择的要求(见2007年版的3.1.2);
———更改了活套法兰图示中对卡环外径的要求(见图4,2007年版的图4)。
本文件修改采用ISO1609:2020《真空技术 非刀口法兰尺寸》。
本文件与ISO1609:2020相比,在结构上有较多调整,两个文件之间的结构编号变化对照一览表见

附录A。
本文件与ISO1609:2020相比,存在较多技术差异,在所涉及的条款外侧页边空白位置用垂直单线

(∣)进行了标示,这些技术差异及其原因一览表见附录B。
本文件做了下列编辑性改动:
———本文件将“flangesandcollars”和“flangesorcollars”统一译为法兰;
———用资料性引用的 GB/T321替换了ISO3(见3.1),用资料性引用的 GB/T5277替换了

ISO273(见3.2);
———3.3中的符号“D”更改为“d”;
———3.5中的“collarwidth”按图3的尺寸标注位置译为“夹紧装置接口宽度”;
———3.6中的符号“H”更改为“D1”;
———用资料性引用的GB/T5286替换了ISO887(见3.6);
———3.8中的符号“U”更改为“D4”;
———用资料性引用的GB/T4982替换了ISO2861(见4.2);
———图2和表1中的符号,“B”更改为“D0”,“E”更改为“D2”,“F”更改为“D”,“M”更改为“H”;
———图3图题“夹紧型或活套法兰用卡钳法兰”更改为“卡钳法兰”;
———表2表题“活套法兰用卡钳法兰尺寸”更改为“卡钳法兰尺寸”;
———图3和表2中的符号,“F”更改为“D”,“L”更改为“H1”,“P”更改为“H2”,“S”更改为

“D3”,“W”更改为“D5”;
———图4图题“带有卡环的活套法兰”更改为“活套法兰”;
———表3表题“带有卡环的活套法兰尺寸”更改为“活套法兰尺寸”;
———图4和表3中的符号,“B”更改为“D0”,“K”更改为“d0”,“H”更改为“D1”,“M”更改为

“H”,“Q”更改为“H3”,“T”更改为“D6”,“V”更改为“D7”,“R”更改为“r”,“D”更改为“d”;
———附录C中的线密封载荷符号“σ”更改为“δ”,修改了线密封载荷值;
———增加了附录D(资料性)密封槽结构及法兰连接形式;
———图E.1中的符号,“A”更改为“D”,“A1”更改为“d7”;
———用资料性引用的GB/T17395替换了ISO1127(见表E.1)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
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本文件由全国真空技术标准化技术委员会(SAC/TC18)归口。
本文件起草单位:中科九微科技股份有限公司、淄博真空设备厂有限公司、湖南玉丰真空科学技术

有限公司、丽水市阀检测控技术有限公司、浙江伟航真空科技有限公司、东莞市滤哥实业有限公司、重庆

海通机械制造有限公司、湘潭宏大真空技术股份有限公司、沈阳汇真真空技术有限公司、北京皓欣能源

科技集团有限公司、河北永胜石油化工机械制造有限公司、江苏容导半导体科技有限公司、山西恒冠重

工集团有限公司、山东港口日照港集团有限公司、常州市武进雪堰石油化工备件有限公司、温州奕龙汽

车零部件有限公司、江苏天域阀业制造有限公司、江苏万兴石油装备有限公司、江苏方正石油机械有限

公司、盐城雄威石化通用机械设备有限公司、江苏江恒阀业有限公司、常熟市兆恒众力精密机械有限公

司、荆州市翔盛石油机械有限公司、扬州菁添勤科技有限公司、宁波至信汽车零部件制造有限公司、沈阳

真空技术研究所有限公司。
本文件主要起草人:孙围华、宋铠钰、邓高飞、徐法俭、黄志婷、周毅、刘呈祥、张列列、林刚直、

张向松、张开明、刘光俊、黄乐、唐莲、宋青竹、乔忠路、郭继华、周庆威、董兴玉、刘浩龙、王衍棣、陈海东、
陆杰凌、施志建、王坤、徐鹏政、邓红斌、李燕云、罗中平、许雪峰、谈国菁、叶宏武、王玲玲。

本文件于1985年首次发布,1995年第一次修订,2007年第二次修订,本次为第三次修订。
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真空技术 非刀口法兰尺寸

1 范围

本文件规定了真空技术中常用的非刀口法兰的尺寸。
该尺寸确保了固定法兰、活套法兰和卡钳法兰之间的互换性:

a) 无论是同类型法兰的装配(如固定法兰或卡钳法兰)或者是不同类型法兰的装配(如固定法兰

与卡钳法兰通过螺栓或卡钳装配,以及固定法兰与活套法兰通过螺栓装配);

b) 无论与法兰配套使用的密封圈是弹性体“O”形密封圈还是金属密封圈,只要与附录C中规定

的法兰线性密封载荷兼容即可。

2 规范性引用文件

本文件没有规范性引用文件。

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本文件。

3.1
公称通径 nominalbore
用于标示法兰,并规定法兰能容纳的最大实际管径尺寸。
注1:本文件中的表格提供了一系列公称通径,用于标示法兰。

注2:这些值遵循R10优先数系的级数(见GB/T321),只删除了12.5这一项。

注3:属于R5优先数系(见GB/T321)的公称通径值如下:10、16、25、40、63、100、160、250、400、630和1000。与长

期采用的简化系列公称通径一致。

注4:表1、表2和表3中给出的公称通径63和160分别对应于实际直径70mm(或65mm)和153mm。

[来源:ISO3669:2020,3.2]

3.2
螺栓孔直径 diameterofbolthole
C
螺栓插孔直径的数值。
注:C 取自GB/T5277中规定的通孔直径(D)。

3.3
螺栓直径 boltdiameter
d
螺栓自身的直径。
注:法兰的公称通径给定时,固定法兰和活套法兰的螺栓直径(d)相同。

3.4
配合面 matingface
表面粗糙度和平面度使连接处密封性成为可能的环形平面。
注:表1中的D 和D2、表2中的D 和D3 规定了最小密封面。

1

GB/T6070—2025




