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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T33206—2016《汽车多楔带性能试验方法》,与GB/T33206—2016相比,除结构

调整和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 增加了术语和定义(见第3章);

b) 删除了目的(见2016年版的第3章);

c) 增加了试验用带、带轮及实验室环境温度要求(见第4章);

d) 增加了高温恒张紧力寿命测试和错位噪声测试的试验目的(见5.1、6.1);

e) 更改了表2的试验参数2(见5.2.4,2016年版的4.1.4);

f) 更改了高温恒张紧力寿命测试的试样(见5.3,2016年版的4.3);

g) 更改了高温恒张紧力寿命测试的试验条件(见5.4,2016年版的4.4);

h) 更改了高温恒张紧力寿命测试的失效准则(见5.6,2016年版的4.6);

i) 更改了错位噪声测试的试样(见6.3,2016年版的5.6);

j) 更改了错位噪声测试的试验条件(见6.4,2016年版的5.7);

k) 更改了进行高温恒张紧力寿命测试60h后的样带和高温恒张紧力寿命测试完成样带的错位

噪声测试方法(见6.5.2、6.5.3,2016年版的5.8.2、5.8.3);

l) 更改了错位噪声测试的失效准则(见6.6,2016年版的5.9);

m) 增加了抗起球性能测试试验方法(见第7章);

n) 增加了高低温循环测试试验方法(见第8章);

o) 增加了污染测试试验方法(见第9章);

p) 增加了五轮曲挠测试试验方法(见第10章)。
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汽车多楔带性能试验方法

1 范围

本文件描述了PK型汽车多楔带(以下简称“带”)的性能试验方法。包括高温恒张紧力寿命测试、

错位噪声测试、起球性能测试、高低温循环测试、污染测试、五轮曲挠测试试验方法。

本文件适用于汽车内燃机的风扇、电机、水泵、压缩机、动力转向泵、增压器等传动用多楔带。

本文件不适用于弹性多楔带。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T2941 橡胶 物理试验方法试样制备和调节通用程序

GB/T6931.1 带传动 术语 第1部分:基本术语

GB/T6931.2 带传动 术语 第2部分:V带和多楔带传动

GB/T13552 汽车多楔带

GB/T33513 带传动 汽车多楔带与带轮 PK型:尺寸

3 术语和定义

GB/T6931.1和GB/T6931.2界定的术语和定义适用于本文件。

4 试验用带、带轮及实验室环境温度

4.1 试验用带

测试带应符合GB/T13552的规定,试样有效长度为(1200±10)mm。测试数据适用于相同结

构、相同条件下制造的所有带长。

4.2 试验用带轮

测试用带轮应符合GB/T33513规定的制造公差,轮径公差控制在±0.1mm的范围内,槽角公差

控制在±0.5°的范围内。

4.3 实验室环境温度

第5章、第6章、第8章、第9章和第10章性能测试试验方法的实验室环境温度应为18℃~32℃,第

7章性能测试试验方法的环境温度为(21±5)℃,或由供需双方协商决定。
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