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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T6378《计量抽样检验程序》的第5部分。GB/T6378已经发布了以下部分:
———第1部分:按接收质量限(AQL)检索的对单一质量特性和单个AQL的逐批检验的一次抽样

方案;
———第3部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验的二次抽样方案;
———第4部分:对均值的声称质量水平的评定程序;
———第5部分:按接收质量限(AQL)检索的计量序贯抽样检验方案(标准差已知);
———第7部分:对不合格品率的声称质量水平的评定程序。
本文件修改采用ISO3951-5:2006《计量抽样检验程序 第5部分:按接收质量限(AQL)检索的计

量序贯抽样检验方案(标准差已知)》。
本文件与ISO3951-5:2006的技术差异及其原因如下:
———用规范 性 引 用 的 GB/T2828.1替 换 了ISO2859-1、GB/T3358.1替 换 了ISO3534-1、

GB/T3358.2替换了ISO3534-2、GB/T6378.1替换了ISO3951-1,以适应我国的技术条

件,增加可操作性;
———将11.1第4段中“与字码H对应的AQL最低为1.0(%),因此将检验水平S-3下的AQL规

定为0.65(%)或更低是无效的”修改为“与字码 H对应的AQL最低为0.25(%),因此将检验

水平S-3下的AQL规定为0.15(%)或更低是无效的”,原文有误;
———将11.4.6.1中“拒收线的截距为-hR”“接收线的截距为hA”分别修改为“截距为-hRσ”“截距

为hAσ”,原文有误;
———将11.4.9.2中“RL=gσncum-hR,Lσ”修改为“RL=gLσncum-hR,Lσ”,原文有误;
———将11.4.9.2中“At,U=gLσnt”修改为“At,L=gLσnt”,原文有误;
———将11.4.9.3.1中“当累积样本量达到截尾样本量nt时,如果Y≤At,U,则不接收该批,且终止检

验”修改为“Y>At,U”,原文有误;
———将11.4.9.3.2中“当累积样本量达到截尾样本量nt时,如果Y≥At,L,则不接收该批,且终止检

验。”修改为“Y<At,L”,原文有误;
———将附录A中“本附录给出了正常检验的序贯抽样方案表”修改为“本附录给出了正常、加严和

放宽检验的序贯抽样方案表”,原文有误。
本文件做了下列编辑性改动:
———增加了术语3.24的来源,因为GB/T2828.1—2012中有此术语的具体定义。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由全国统计方法应用标准化技术委员会(SAC/TC21)提出并归口。
本文件起草单位:中国标准化研究院、中国计量科学研究院、山西嘉世达机器人技术有限公司、九江

富达实业有限公司、江西省质量和标准化研究院、辽宁省市场监督管理局、河南中烟工业有限责任公司、
河北省产品质量监督检验研究院。

本文件主要起草人:赵静、崔建军、张璇、刘刚、张帆、吴刚、牛立群、叶世森、陈霞、黄军根、王海涛、
孙晓普、李克宏、魏波。
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引  言

在当代生产过程中,期望不合格品率常常达到10-6级的高质量水平。在这种情况下,使用通常的

计数验收抽样方案(例如GB/T2828.1所提供的方案),往往需要非常大的样本量。如果使用计量验收

抽样方案(例如GB/T6378.1所提供的方案),样本量能大幅度减小。然而,特别是在对接收的产品要

求的质量极高的情况下,需要的样本量仍然太大。因此,需要采用样本量要求尽可能小的标准化统计程

序。序贯抽样方案是仅有的满足这种需要的统计抽样方法,因为在具有相近统计特性的所有可能的抽

样方案中,序贯抽样方案具有最小的平均样本量。因此,非常有必要给出与GB/T6378.1中常用的验

收抽样方案在统计上等价、但所需平均样本量显著小的序贯抽样检验方案。
序贯抽样方案的主要优势在于平均样本量的降低。平均样本量是在给定的批或过程质量水平

下,其抽样方案所有可能出现的样本量的加权平均。在等效操作特性的前提下,序贯抽样方案比一次抽

样方案的平均样本量更小。本文件中的序贯抽样方案,引入了截尾规则,实际检验的单位产品数的上限

值为1.5n0,其中n0是对应的一次抽样方案的样本量。
其他需要考虑的因素包括以下几方面。

a) 复杂性

与一次抽样方案的简单规则相比,序贯抽样方案的规则稍显复杂。

b) 检验量的可变性

对具体的批来说,由于实际检验的单位产品数事先未知,序贯抽样方案的组织实施会有一些困

难。例如,检验操作流程的安排等。

c) 抽取样本产品的费用

如果在不同时间抽取样本产品费用较高,那么序贯抽样方案平均样本量降低的获益可能会被

抽样费用的增加所抵消。

d) 测试的持续时间

如果单个产品的测试时间较长,且多个产品能同时测试,则采用序贯抽样方案的测试时间比采

用对应的一次抽样方案所需的时间长。

e) 批内质量的变异

如果批由两个或多个不同来源的子批组成,且子批间的质量可能存在实质差别,则序贯抽样方

案随机样本的抽取比对应的一次抽样方案更困难。
权衡序贯抽样方案平均样本量小的优点与上述缺点能得出如下结论:序贯抽样方案仅适用于单个

样本产品的测试费用相对昂贵的情形。
一次抽样方案和序贯抽样方案类型的选择宜在批检验开始之前确定。在一批检验期间,不允许从

一种抽样方案类型转移到另一种类型,因为如果实际检验结果影响了接收准则的选择,则抽样方案的操

作特性可能会发生剧烈变化。
尽管序贯抽样方案较之对应的一次抽样方案在平均意义上更为经济,但对于某具体批的检验,可能

会出现累积差量(用于判定批的可接收性的统计量)长期徘徊于接收值和拒收值之间,直到检验量很大

时才能作出接收或不接收判定的情形。使用图解法时,上述情形对应于阶梯曲线在不定域内随机徘徊。
为了避免上述情形的发生,在抽样开始之前设置累积样本量的一个截尾样本量nt,当累积样本量

达到截尾样本量nt时,若批的接收性还没有确定,则终止检验,并用截尾接收值和截尾拒收值来判定批

的接收与否。
对于常用的序贯抽样方案,尽管截尾会导致序贯抽样方案操作特性的变化,但本文件中确定序贯抽
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样方案的操作特性时考虑了截尾,因此截尾准则是本文件所提供抽样方案的一个组成部分。

GB/T6378《计量抽样检验程序》系列标准是关于计量抽样检验方面的基础通用标准,拟由七个部

分构成。
———第1部分:按接收质量限(AQL)检索的对单一质量特性和单个AQL的逐批检验的一次抽样

方案。规定了计量一次抽样检验方案的验收抽样系统,它以接收质量限(AQL)为索引。本部

分给出的方法的目的在于,确保对实际质量水平优于接收质量限的批以高概率接收,同时确保

对实际质量水平劣于接收质量限的批以低概率接收。
———第2部分:按接收质量限(AQL)检索的对独立质量特性逐批检验的一次抽样方案的一般规

定。给出了针对独立质量特性的逐批计量抽样检验更广泛的技术处理。
———第3部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验的二次抽样方案。规定了计量二次抽样检验

方案的验收抽样系统,是对GB/T6378.1的补充。
———第4部分:对均值的声称质量水平的评定程序。规定了对以核查总体的某个质量特性的平均

值为质量指标的计量一次抽样检验程序,适用于各种形式的质量核查,是GB/T6378系列的

用于声称质量水平的评定程序。
———第5部分:按接收质量限(AQL)检索的计量序贯抽样检验方 案(标 准 差 已 知)。是 对

GB/T6378.1的补充。
———第6部分:按极限质量LQ检索的孤立批检验抽样方案。该抽样系统用于孤立批(孤立序列

批,孤立批或是单批)检验,是对GB/T6378.1的补充,并且与GB/T6378.1兼容。
———第7部分:对不合格品率的声称质量水平的评定程序。是对 GB/T6378.4的补充,与

GB/T6378.4共同构成GB/T6378系列的用于声称质量水平的评定程序。
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计量抽样检验程序 第5部分:按接收质
量限(AQL)检索的计量序贯抽样

检验方案(标准差已知)

1 范围

本文件规定了逐批计量序贯抽样检验方案(计划)的验收抽样系统。这些验收抽样计划是按一系列

优先接收质量限(AQL)值来检索的,范围从0.01到10,AQL是根据不合格品百分数定义的。使用本

文件时需保证生产过程稳定(处于统计受控状态)。
本文件的验收抽样计划的目的是通过拒收劣质批给生产方施加经济上和心理上的压力,促使其将

过程平均质量水平值保持在规定的接收质量限以下,同时给使用方接收劣质批的概率提供一个上限。
这些验收抽样计划适用于连续系列批,即连续系列批的长度达到足以允许使用第6章中的转移规

则。这些转移规则为:
———一旦发现质量变劣,通过转移到加严检验或暂停抽样检验加强对使用方的保护;
———如果质量一直比较好,为减少检验费用,经负责部门决定,根据转移规则,宜转移到放宽检验来

对生产方提供激励。
本文件中的抽样方案是基于下列条件都满足的情况下设计出来的。

a) 本文件的检验程序适用于分立个体产品的连续系列批,即产品全部由同一生产方同一生产过

程提供。如果有不同的生产方或生产过程,则将本文件分别应用于每个生产方或生产过程。

b) 仅考虑产品的单一质量特性x,该质量特性须用连续尺度度量。

c) 测量系统不确定度相对于生产过程标准差可忽略不计。

d) 生产过程稳定(处于统计受控状态),且质量特性值x 服从正态分布(或近似服从正态分布)或
者可转换成正态分布的分布。

e) 质量特性x 的标准差是已知的。
注意:本文件中的抽样检验程序不适用于事先对不合格品已筛选过的批。

f) 若合同或标准中规定了产品质量特性的上规范限U,或下规范限L,或同时规定了二者;当且

仅当产品被测量的质量特性x 满足下列不等式之一时,即可认为产品是合格的。

1) 质量特性值x≤U(即,不高于上规范限)。

2) 质量特性值x≥L(即,不低于下规范限)。

3) 质量特性值L≤x≤U(即,质量特性值介于下规范限与上规范限之间)。
如果应用双侧规范限,本文件假定两个规范限对产品的合格与否同等重要,或者假定对两个规范限

分别考虑。在第一种情形下,宜对双侧规范限只规定一个总的不合格品百分数AQL,即“联合AQL要

求”;在第二种情形下,宜对双侧规范限的每一侧分别规定不合格品百分数AQL,即“分立AQL要求”。
本文件中,批的可接收性实质上是由从批中随机抽取的样本来估计的过程不合格品百分数决定的。

对孤立批或者序列长度达不到应用本文件要求的连续批,建议使用者查阅GB/T2828.2以获得合适的

抽样方案。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文
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