[image: image1.png]



广州腾瑞智科实业有限公司             专业化 精细化 新颖化
                                                                                 技术为先  品质为基

平板粘度计
产品说明：

这是一种建立在两块平行板之间油墨流动的原理的仪器，它可以在低剪切应力下快而准确地测出油墨在两块平行板之间的流动情况。
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产品特点：

这种仪器的结构原理见图：
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将一定量的油墨放于平板上，移去D后，透明（玻璃或塑料）的上板A就顺着C杆落下来，压在油墨上。油墨滴在受压后就开始向外铺开，在不同的时间下测定油墨铺开的直径，至达到最大直径止。

用平行板粘度仪可以测定油墨的四个参数，即粘度、屈服值、截距和斜率。

1、粘度

粘度的计算是先求出剪切应力和剪切速率，然后再根据公式计算：

     n=t/y

     式中：n    粘度（泊）

           t    剪切应力

           y    剪切速率

t=(2WgV)/(π²Y5)

y=(6πY²)/V  (0.4343S1)/π

式中：W  上板重量（115克）

      G  重力加速度（980厘米/秒²）

      V  油墨体积（0.5厘米³）

      π  测定时间（秒）

      Y  在时间π时的铺展半径

      S1  100秒时的铺展直径，减去10秒时的铺展直径（即等于斜率）。这个公式中的π是以小于120秒为条件的，超过120秒时，此式就不适用。         

2、屈服值

可以理解，在平行板粘度仪之间的油墨所受的压力是逐渐减少的，这是因为上板的压力是固定不变的，而受压面积—油墨的直径却越来越大，这就是说，油墨的单位面积上所受的力是随其直径的不断扩大而在逐渐减少。而当剪切应力减小到与油墨的屈服值相等时，油墨的直径就不扩大，此时就得到了一个最大直径，由此可见，油墨的屈服值和以平行板粘度计测得油墨最大直径之间存在着函数关系。但是，至今尚无一个确切的公式来说明他们之间关系，所以，我们这里也不列举其公式了。

3、斜率

就是在用平行板粘度仪进行测定时将各个时间的油墨铺展直径记录下来后，通过计算就可以求得的代表油墨丝头“长、短”（斜率越大，油墨越长：反而，越短）的一个特性数据。

由于油墨的铺展直径与时间对数之间存在着线性关系，所以用一系列相对应的直径D和时间对数㏒t（以秒计）为横坐标的直角坐标上作图，把各点连起来后就可得到一条直线，这条直线可叫做D—㏒t直线或叫做油墨的特性线。直线与D轴相交，如果把远点到这个交点的距离记作I，则I就是这条直线的截距。

斜率的最简单计算公式是

S1=D100-D10

这个公式说明：以平行板粘度仪求油墨特性线的斜率，只要将100秒时测得油墨直径减去10秒时测得油墨直径就可以了。

4.截距

截距与油墨的稀（软）稠（硬）有关，截距越大，油墨越稀（软），反之油墨就越稠（硬），在一定的条件下，截距还和油墨的黏度有关，截距越大则其粘度越小。

截距可以自1秒时的油墨直径取得，也可自下式求得：

I=D10—S1

式中：I      截距

      D10   10秒时的油墨铺展直径

      S1     斜率

这个公式说明，油墨特性线的截距等于油墨在平行板粘度仪上10秒时的铺展直径（mm）减去斜率。

订购信息： TR 1158--平板粘度计
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