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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件等同采用ISO19085-8:2024《木工机床 安全 第8部分:宽带砂光机和表面处理机》。
本文件做了下列最小限度的编辑性改动:
———为与现有标准协调,将标准名称改为《木工机床安全 宽带砂光机和表面处理机》。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国木工机床与刀具标准化技术委员会(SAC/TC84)归口。
本文件起草单位:福建省机械科学研究院、青岛威特锐智能装备有限公司、广东产品质量监督检验

研究院、青岛盛福精磨科技有限公司、顺德职业技术学院。
本文件主要起草人:王和平、朱亚光、成绵龙、程德明、王庭晖、王荣发、白洋。

Ⅴ

GB/T46626—2025/ISO19085-8:2024



木工机床安全

宽带砂光机和表面处理机

1 范围

本文件给出了能够连续生产的宽带砂光机和表面处理机(以下简称“机床”)的安全要求和措施。
本文件涉及机床在按照制造商预期操作、调整和维护情况下,附录A(危险一览表)列出的与机床相

关的所有重大危险、危险情况和事件,也包括合理可预见的误用。此外,还考虑了运输、组装、拆卸、停用

和报废阶段的危险。
本文件也适用于装有以下一个或多个装置/附加工作单元的机床(这些装置/单元的危险已处理):
———横向砂光装置;
———清洁刷装置;
———磨削辊装置;
———磨削盘装置;
———纹理刷辊装置;
———纹理刷/砂带装置;
———刀体切削装置;
———纹理带锯装置;
———压花辊装置;
———多刀片装置;
———由机床直接控制的输送机;
———附加工件真空夹紧装置;
———防静电棒装置。
注1:防静电棒是一种消除工件上静电荷的装置,以便于随后通过气流清除灰尘。

本文件也适用于装有激光雕刻装置的机床,但尚未涉及该装置的具体危险。
机床设计用于加工表面平坦、厚度均匀的工件,形状为面板、梁或框架,包括:

a) 实木;

b) 物理特性与木材相似的材料(见GB/T44902—2024,3.2);

c) 石膏板、石膏纤维板;

d) 具有由例如聚氨酯或矿物材料组成的芯的复合材料;

e) 由上述材料制成的复合板;

f) 以上列出的所有材料都已上漆。本文件不涉及与以下相关的危险:
———上述设备以外的特定设备;
———通过最大加工高度大于700mm的机床的进料口和出料口进入;
———用于将工件动力上下料到单个机床的系统;

注2:手动上料包括手动将工件放置在机床直接控制的输送机上。手动下料包括从机床直接控制的输送机手动移

去工件。

———在进给速度大于60m/min的机床上的工件出料;
———机床与任何其他机床的接口。
本文件不适用于在潜在爆炸性环境中使用的机床以及在其发布日期之前制造的机床。

1

GB/T46626—2025/ISO19085-8:2024




