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前 言

大学三年的学习一晃而过，为具体的检验这三年来的学习效果，综合检测理论在实际应用中的能力，除了平时的考试、实验测试外，更重要的

是理论联系实际，即此次设计的课题为多格盒的注塑模具。

本次设计课题来源于生活，应用广泛，但成型难度大，模具结构较为复杂，对模具学生是一个很好的考验。它能加强对塑料模具成型原理的理



解，同时锻炼对塑料成型模具的设计和制造能力。

本次设计以多格盒模具为主线，综合了成型工艺分析，模具结构设计，最后到模具零件的加工方法，模具总的装配等一系列模具生产的所有过

程。能很好的学习致用的效果。在设计该模具的同时总结了以往模具设计的一般方法、步骤，模具设计中常用的公式、数据、模具结构及零部

件。把以前学过的基础课程融汇到综合应用本次设计当中来，所谓学以致用。在设计中除使用传统方法外，同时引用了 CAD 等技术，使用 Office

软件，力求达到减小劳动强度，提高工作效率的目的。

摘?要

多格盒注射模的整加工过程，比如零件成型、局部机构设计。在写论文的过程中有许多不足的地方需要补足，经过半月的时间对数据的研究和

分析调整了方法，应该多考虑磨具各方面的原因以及一些操作来完成，最后完成写论文的部分。

这篇论文是我通过这几年在大学所学所看了解到的通过我的努力完成全部论文，其中包括大一所学的机械制图、大二所学的公差与配合计算、

大三所学习工程力学、以及材料力学，机械设计、工程材料等等一些大学所学的知识才能完成我的论文；另一部分一部分是通过查手册所得；

还有少部分是同学之间的交流和自己三年的实习总结。
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