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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件代替GB/T10922—2006《55°非密封管螺纹量规》,与GB/T10922—2006相比,除结构调整

和编辑性改动外,主要技术变化如下:

a) 增加了术语和定义(见第3章);

b) 更改了功能和特征的要求(见表2,2006年版的表2);

c) 更改了止端螺纹塞规小径公式(见图8,2006年版的图8);

d) 更改了测量头的测量面维氏硬度值(见10.4.1,2006年版的9.4.1);

e) 更改了螺纹塞规检测参数和检测器具的要求(见表9,2006年版的表9);

f) 更改了螺纹环规检测参数和检测器具的要求(见表10,2006年版的表10);

g) 更改了止端螺纹环规小径公式(见表B.1,2006年版的表B.1);

h) 增加了螺纹量规中径的磨损偏差(见表B.1)。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国量具量仪标准化技术委员会(SAC/TC132)归口。
本文件起草单位:成都新成量工具有限公司、成都工具研究所有限公司。
本文件主要起草人:徐艳、赵攀宗、许刚、何宜鲜。
本文件于1989年首次发布,2006年第一次修订,本次为第二次修订。
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55°非密封管螺纹量规

1 范围

本文件规定了55°非密封管螺纹量规的符号及说明、公差、要求、验收及检测、标志与包装。
本文件适用于GB/T7307—2001规定的55°非密封管螺纹的检验。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T7307—2001 55°非密封管螺纹

GB/T14791 螺纹 术语

3 术语和定义

GB/T14791界定的术语和定义适用于本文件。

4 符号及说明

表1中所列的符号及说明适用于本文件。

表1 符号及说明

符号 说明

b3 内螺纹截短牙型大径处的间隙槽宽度或外螺纹截短牙型小径处的间隙槽宽度

d、D 工件外、内螺纹的基本大径

d1、D1 工件外、内螺纹的基本小径,等于d-1.280654P

d2、D2 工件外、内螺纹的基本中径,等于d-0.640327P

m
螺纹环规中径公差带TR 的中心线与“校通-通”或“校止-通”螺纹塞规中径公差带TCP的中心线之

间的距离

n b3 的公称值

P 螺距

s 截短螺纹牙型间隙槽中心线相对于螺纹牙型中心线的实际偏移量

S b3 的偏差

TCP 校对螺纹塞规的中径公差

Td2 工件外螺纹的中径公差
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