旧设备不要卖废品，新型耐磨防腐修复技术，促进资源资源再利用，建设环保节约型设备生态。

一、树脂床衬胶修复，离子交换器橡胶衬里修复，混床阴床阳床衬胶修补，现场橡胶内衬维修，视镜泄露修复，人孔门密封泄露修复。

水处理系统精处理树脂床（离子交换器、混床、阳床、阴床）在使用一定年限后橡胶衬里会出现鼓包、龟裂、翻边、起皮、老化等缺陷，另外衬胶工艺存在不足及设备检修过程的磕碰也是衬胶损坏的重要原因。对这些缺陷必须及时修补，否则当树脂再生时，酸液或盐液通过衬胶缺陷渗入到金属基体产生腐蚀甚至穿孔泄露，影响水质处理指标和设备使用寿命，甚至会因为水质结垢而造成冷却系统或锅炉系统、汽机系统的重大安全事故，影响生产。

树脂床橡胶衬里的常见损坏缺陷及部位：衬胶层与金属基体剥离、 胶板搭接处损坏、人孔密封面衬胶翻边、封头接合部位衬胶损坏、衬胶与附件搭接部位损坏（如视窗孔、滤帽处、支撑位等）、附属管道衬胶损坏。

方案说明：使用高分子冷硫化橡胶材料和泥状聚合高分子复合材料对腐蚀的金属基体和橡胶衬里进行填充修复防护。

优势：常温冷修复，优异耐温、耐化学腐蚀、耐水性耐磨高强度、内韧性好、高密度惰性材料致密可靠抗老化。

二、高分子碳化硅型耐磨护补剂修复FGD脱硫浆液循环泵叶轮，可以保证不低于原新金属叶轮寿命且维修价格费用低廉。

火力发电厂、化工厂、钢铁厂等燃煤烟气排放不达标的企业必须建设高效脱硫装置解决硫排放问题，目前FGD湿法烟气脱硫被认为是最成熟、效率高、操作简单、控制SO2最行之有效的方法。

吸收塔浆液循环泵是FGD湿法烟气脱硫装置中的重要关键设备，脱硫系统的正常运行对该泵的可靠性和使用寿命有很高的的要求。

浆液循环泵负责不断的输送石灰浆液到吸收塔顶部后向下喷淋，与塔内SO2（二氧化硫）等酸性气体逆向对流接触，使烟气中的二氧化硫完全被吸收。泵送的石灰浆液含有大量细微的高硬度固体颗粒，液体为偏酸性pH=4~6，温度45℃~60℃，含有大量氯离子Cl-。浆液循环泵在长时间连续运行过程中，叶轮表面经受着石灰浆液的冲击磨损、腐蚀、气蚀等破坏作用、叶片逐渐磨薄，形成穴蚀凹坑、甚至出现缺损豁口和裂纹穿孔，这些破坏会积累成结构性破坏，最终导致叶轮报废，同时还会严重降低泵的工作效率、耗费电能。

浆液循环泵部件是易损件，金属叶轮经常1年左右即严重磨损，浆液泵壳、前后护板等也会磨损破坏报废。由于浆液泵属于高价值泵，部件损坏后如更换新备件价格高供货慢、报废泵件形成极大浪费。因此，迫切需要一种可靠的泵部件修复方法、以实现降低采购成本、减少备件库存、保证部件使用时间不低于新部件的基础上更进一步延长叶轮的使用寿命、降低工人频繁拆装导致的劳动强度。

目前市场上常用的高分子修复材料都是环氧填充类陶瓷、以及高分子碳化硅陶瓷。这些材料的优势在于优异的耐腐蚀、耐磨性能，但是和金属相比强度明显不足，因此在修复浆液循环泵的实践中虽然取得了一定效果、但是很难提高到更理想的修复水平。

针对叶轮修复，技术人员创造性的开发出一种全新的区别于目前市场上任何技术的耐磨修复新材料，这就是高分子碳化硅型聚合金属陶瓷，该材料以高硬度的碳化硅SIC材料为基础、通过结合硅基材料金属雾化技术、以高分子材料形式最终聚合而成。该材料在具有高分子碳化硅材料高耐磨性、耐腐蚀性的基础上、由于金属相的存在提高了强度和韧性、从而实现了更好的综合修复效果，叶轮修复后具有更长更可靠的使用时间，这是其他修复材料和技术所达不到的。

应用范围：浆液循环泵叶轮修复，浆液循环泵壳修复，护板口环泵盖耐磨修复，脱硫管道堵漏，吸收塔浆液搅拌器修复，脱硫管道大小头衬胶修补。

三、管板和水室修补防腐技术

凝汽器和冷油器是重要的列管式冷却设备，在运行过程中受到冷却水介质的化学电化学腐蚀、湍流冲刷气蚀等破坏，容易出现水室内部腐蚀、特别是管板还容易产生双金属腐蚀出现基体坑洞和减薄、甚至穿孔等缺陷，严重影响设备的可靠运行和系统效率、在检修中需要检查缺陷并进行修复。

我公司采用高分子护补剂对缺陷区域进行刮抹修补修复并对基体进行防护，防止损坏和腐蚀行为的延展，保障设备可靠运行。

高分子护补剂具有耐磨损、耐腐蚀、高强度、耐老化的突出优点，同时该材料与大多数金属和非金属都能产生牢固持久的结合力，用于汽机凝汽器和冷油器设备现场快速常温修复、安全可靠；用于内壁重防腐涂层换热器管板和水室长效可靠防护。修补防腐施工工艺：彻底清洗管板表面污垢，等待干燥。剔除厚的锈垢，打磨喷砂彻底去除原涂层、锈蚀或松动层、表面油污和水分，露出基体金属光泽；确保表面清洁坚固干燥粗糙。涂敷高分子护补剂覆盖管板表面，修补层要平整光滑密实，尺寸和形状符合要求。

四、双吸循环水泵壳、水环真空泵叶轮修复防腐技术

循环水泵壳、水环真空泵叶轮在运行过程中受到液体化学腐蚀、固体颗粒物磨蚀、气蚀、湍流冲刷等破坏而出现严重损坏，具体表现为穴蚀、沟蚀、孔洞缺损等缺陷，严重影响设备的可靠运行和系统效率在，检修中需要检查缺陷并进行修复。

高分子护补剂具有耐磨损、耐腐蚀、高强度、耐老化的突出优点，同时该材料与大多数金属和非金属都能产生牢固持久的结合力，用于泵维修防腐检修能提供全面彻底的修复防保护。

碳化硅型高分子护补剂是成分以陶瓷相为主的超强抗磨材料，其主材碳化硅平均硬度高于莫氏9.5、接近金刚石(硬度10)，具有超强的耐磨性，同时具有优异的耐腐蚀、抗冲刷、抗汽蚀性能。

金属陶瓷重防腐涂层材料有优异的物理机械性能和抗化学/电化学腐蚀、耐老化、耐磨性能、耐磨耐腐蚀，其极佳强度和韧性能抵抗温差缩胀变化，能够很好浸润基体从而提供可靠的粘接力，用作泵防腐涂层能提供致密美观的表面、阻挡水分子和酸碱离子通过。

施工工艺简介：彻底清洗叶轮表面污垢、磨损严重缺口部位焊接骨架，打磨喷砂彻底去除锈蚀氧化膜、表面油污和水分。对坑洞和所有严重缺损处涂敷材料从而恢复基体原轮廓；材料施敷要注意平整光滑密实、无气孔无漏涂。修补层边缘要和原基体平齐。叶轮动平衡精度符合技术要求、安装间隙符合要求，确保设备正常安装、正常投运，设备使用中确保材料耐磨防腐、可靠不脱落、设备运行状态正常。

五、脱硫蝶阀橡胶衬里泄露修复现场维修

关键词：蝶阀橡胶内衬修补、衬橡胶蝶阀泄露维修、蝶阀衬胶修补修复、蝶阀现场橡胶修复技术、蝶阀衬胶损坏修复修补、蝶阀橡胶衬里维修

蝶阀是脱硫吸收塔和浆液循环泵之间唯一的浆液控制设备，受浆液湍流冲刷其橡胶密封衬里非常容易损坏，导致蝶阀不能有效控制浆液，严重影响系统可靠运行。

我公司采用独特的热硫化三元高分子复合橡胶材料，耐磨损、耐水、耐热老化、耐酸碱，可用于现场免拆卸修复修补“脱硫泵入口控制蝶阀”的橡胶内衬。

衬胶修复施工工艺：找出全部损坏衬胶并剥除干净。将橡胶基体边缘打磨拉毛；打磨金属基体除锈至金属光泽；用热硫化橡胶修补缺损处并恢复原形廓并加热硫化充分，确保尺寸和形状符合要求、修补层平整光滑密实；涂敷橡胶表面强化剂，橡胶维修完成后保养24小时，然后可装泵封闭管道。
