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弓 用 瞄 准 器

1 范围

本标准规定了弓用瞄准器的技术要求、试验方法、检验规则、标志、使用说明书、包装、运输、贮存。
本标准适用于弓用瞄准器的设计、生产和检查验收。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件,仅注日期的版本适用于本文

件。凡是不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。

GB191 包装储运图示标志

GB/T2828.1—2012 计数抽样检验程序 第1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样

计划

GB/T2829 周期检验计数抽样程序及表(适用于对过程稳定性的检验)

GB5296.1 消费品使用说明总则

GB/T6388 运输包装收发货标志

3 技术要求

3.1 结构尺寸

按图纸要求。

3.2 表面质量

弓用瞄准器表面应符合以下要求:
a) 光纤不应有折损、断裂和不亮的现象;

b) 光纤应埋在光纤盖下面,排列整齐,不应压倒;

c) 准芯应排列居中、高度一致、排列平行;

d) 准芯应按规定颜色排列;

e) 光纤烫点大小应保持一致,不应有气泡或黑点;各类烫点、准芯孔大小应符合表1要求。

表1 各类烫点、准芯孔大小

光纤规格 烫点大小 准芯孔大小

0.029 0.95±0.03 0.80±0.03

0.019 0.78±0.03 0.60±0.03

0.010 0.60±0.03 0.50±0.03

3.3 准芯精度

3.3.1 准芯左右间距应在±0.20mm以内,前后距离在±0.20mm以内,见图1。
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