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前  言

  本文件按照GB/T1.1—2020《标准化工作导则 第1部分:标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。
本文件是GB/T45981《重型燃气轮机用大型铸锻件》的第3部分。GB/T45981已经发布了以下

部分:
———第1部分:钢质自由锻件;
———第2部分:高温合金模锻件;
———第3部分:铸钢件。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出。
本文件由全国大型铸锻件标准化技术委员会(SAC/TC506)归口。
本文件起草单位:二重(德阳)重型装备有限公司、中国联合重型燃气轮机技术有限公司、上海电气

电站设备有限公司上海汽轮机厂、南京汽轮电机(集团)有限责任公司、东方电气集团东方汽轮机有限公

司、辽宁福鞍重工股份有限公司、上海电气上重铸锻有限公司、哈尔滨汽轮机厂有限责任公司、中国重型

机械研究院股份公司。

本文件主要起草人:肖章玉、马正强、杨晓兵、刘显有、束国刚、刘松锋、刘宾、张波 、祝建楠、王德彪、

张继鑫、隆彬、林平、刘伟、蔡静、徐超、贺帅、吴量。
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引  言

  重型燃气轮机是能源高效转换与洁净利用系统的核心动力装备,广泛应用于发电、分布式能源和电

网调峰等领域,对保障能源安全和绿色发展具有重要意义。重型燃气轮机用铸锻件是重型燃气轮机产

业的发展基础,随着重型燃气轮机产业发展,其铸锻件已取得突破,形成了系列材料体系。为规范行业

行为,促进共同效益,对重型燃气轮机用大型铸锻件的选材、订货、制造、检测方法、检验规则有必要提出

统一的规范。GB/T45981《重型燃气轮机用大型铸锻件》即为此制定,为重型燃气轮机用大型铸锻件的

制造和技术交流提供依据,培育增强重型燃气轮机产业材料配套能力。按照重型燃气轮机用大型铸锻

件的材料、制造和供应链的不同,GB/T45981拟由3个部分构成。
———第1部分:钢质自由锻件。目的在于规范重型燃气轮机用轴头、中心拉杆、压气机和透平轮盘

等大型钢质自由锻件的制造。
———第2部分:高温合金模锻件。目的在于规范重型燃气轮机用高温合金大型模锻件和拉杆类锻

件的制造。
———第3部分:铸钢件。目的在于规范砂型或导热性与砂型相当的铸型重力铸造的重型燃气轮机

用大型铸钢件的制造。
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重型燃气轮机用大型铸锻件

第3部分:铸钢件

1 范围

本文件规定了重型燃气轮机用大型铸钢件的订货要求、制造工艺、技术要求,描述了相应的试验方

法,规定了检验规则、验收和质量证明书、标识和包装。
本文件适用于砂型或导热性与砂型相当的铸型重力铸造的重型燃气轮机用大型铸钢件的制造。

2 规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中,注日期的引用文

件,仅该日期对应的版本适用于本文件;不注日期的引用文件,其最新版本(包括所有的修改单)适用于

本文件。

GB/T222 钢的成品化学成分允许偏差

GB/T223.3 钢铁及合金化学分析方法 二安替比林甲烷磷钼酸重量法测定磷量

GB/T223.5 钢铁 酸溶硅和全硅含量的测定 还原型硅钼酸盐分光光度法

GB/T223.9 钢铁及合金 铝含量的测定 铬天青S分光光度法

GB/T223.11 钢铁及合金 铬含量的测定 可视滴定或电位滴定法

GB/T223.14 钢铁及合金 钒含量的测定 钽试剂萃取光度法

GB/T223.18 钢铁及合金化学分析方法 硫代硫酸钠分离-碘量法测定铜量

GB/T223.19 钢铁及合金化学分析方法 新亚铜灵-三氯甲烷萃取光度法测定铜量

GB/T223.23 钢铁及合金 镍含量的测定 丁二酮肟分光光度法

GB/T223.26 钢铁及合金 钼含量的测定 硫氰酸盐分光光度法

GB/T223.28 钢铁及合金化学分析方法 α-安息香肟重量法测定钼量

GB/T223.31 钢铁及合金 砷含量的测定 蒸馏分离-钼蓝分光光度法

GB/T223.32 钢铁及合金化学分析方法 次磷酸钠还原-碘量法测定砷量

GB/T223.36 钢铁及合金 氮含量的测定 蒸馏分离-中和滴定法

GB/T223.37 钢铁及合金 氮含量的测定 蒸馏分离靛酚蓝分光光度法

GB/T223.43 钢铁及合金 钨含量的测定 重量法和分光光度法

GB/T223.47 钢铁及合金化学分析方法 载体沉淀-钼蓝光度法测定锑量

GB/T223.50 钢铁及合金化学分析方法 苯基荧光酮-溴化十六烷基三甲基胺直接光度法测定

锡量

GB/T223.53 钢铁及合金化学分析方法 火焰原子吸收分光光度法测定铜量

GB/T223.54 钢铁及合金 镍含量的测定 火焰原子吸收光谱法

GB/T223.58 钢铁及合金化学分析方法 亚砷酸钠-亚硝酸钠滴定法测定锰量

GB/T223.59 钢铁及合金 磷含量的测定 铋磷钼蓝分光光度法和锑磷钼蓝分光光度法

GB/T223.60 钢铁及合金化学分析方法 高氯酸脱水重量法测定硅含量

GB/T223.61 钢铁及合金化学分析方法 磷钼酸铵容量法测定磷量

GB/T223.62 钢铁及合金化学分析方法 乙酸丁酯萃取光度法测定磷量
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