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1．毕业设计的主要内容、重点和难点等 

 

主要内容： 

1、参观调研，查阅资料。结合本课题，收集、整理相关资料； 

2、撰写课题报告； 

3、根据软起动隔爆箱体关键零件进行夹具结构方案选择，其中包括定位方案、

辅助支承方式、对刀与引导方式、夹紧方案、其他部分结构形式与结构方案

经济性的分析等； 

4、确定总体方案，对夹具定位元件结构、辅助支承结构、对刀与引导装置结构、

夹紧元件结构和其他部分结构的绘制以及总图标注和技术条件的给定； 

5、工艺性分析，判断其冷热工艺和装配工艺性的好坏； 

6、点写毕业设计（论文）说明书； 

7、翻译专业外语文献。 

主要重点： 

1、夹具结构的设计以及计算； 

2、夹具工艺性的好坏； 

3、对夹具总装配图绘制。 

主要难点： 

1、满足结构要求的同时能保证较好的工艺性、实用性和经济性； 

2、总装配图的绘制。 

2．准备情况（查阅过的文献资料及调研情况、现有设备、实验条件等） 

 

1、夹具的的背景及发展。                                                 

夹具最早出现在 18 世纪后期，随着科学技术的不断进步，夹具已从一种辅

助工具发展成为门类齐全的工艺装备。在机械加工零件时如果能广泛地使用夹

具，就能极大地节省加工时的辅助时间，减轻工人的劳动量，提高产品的质量和

劳动生产率。随着产品的更新换代，以适应市场的需求与竞争，一般企业所采用

的传统专用夹具已难以适应社会的需求。而由于对产品精度的要求的提高，对夹

具的要求也相应的有所提高，从而才能更多的缩短生产准备周期，降低生产成本，

并能够提高产品精度，最终使其更经济化，高效化。 

在此次设计中，为了实现对软起动隔爆箱体关键零件的铣削的大批量生产，

根据现有的夹具进行改良，从而满足其大批量生产的要求外，还要满足其精度的

要求以及经济化和高效化。而铣床夹具主要用于加工零件上的平面、凹槽、花键

及各种成型面，是最常用的夹具之一。主要由定位装置、夹紧装置、夹具体、连

接元件、对刀元件组成。铣削加工时，切削力较大，又是断续切削，振动较大，

因此铣床夹具的夹紧力要求较大，夹具刚度、强度要求都比较高。 

根据现有的实例和材料,改善夹具的定位、夹紧、支承、对刀和引导机构， 



 

改变夹具的刚度，强度和精度以达到优化设计的目的。 
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3、现有设备及实验条件 

计算机一台、打印机一台、auto CAD 软件一个、UG 软件一个、电子图板软件

一个。 

 

 

 

 

 

 

 

 

3、实施方案、进度实施计划及预期提交的毕业设计资料 

 

一、2013 年 12 月 25 日至 2013 年 1 月 8 日，理解消化课题，收集资料文献，完

成开题报告。 

二、1 月 9 日至 2 月 16 日  自学 UG、CAD 相关知识，查阅相关资料。 

三、2 月 17 日至 3 月 31 日  公司实习，学习夹具设计相关知识及查阅资料，



确定夹具基本结构。 

四、4 月 1 日至 4 月 11 日  完成夹具设计计算、结构设计。 

五、4 月 12 日至 4 月 25 日  完成零件图，装配图等二维图的绘制。  

六、4 月 26 日至 5 月 9 日  完成夹具主要零件的加工工艺规程编制、及论文的

撰写。 

七、5月 10 日至 5月 15 日，完善设计，完成论文撰写； 

八、5 月 16 日至 5 月 26 日，整理打印毕业论文及相关资料，交指导老师评阅，

准备论文答辩。 
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